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Folgen Sie dem entsprechenden Standox Produkt TM.

Reparaturprozess Kleinschaden  
- Metall

SCHRITT 1: Prüfen und reinigen Sie die 
beschädigte Stelle. Verwenden Sie hierfür 
Standox Silikon-Entferner 6600 und das 
Audurra Entfettungstuch.

SCHRITT 2: Mit Audurra Premium 
Schleifscheibe B/C schleifen, um den 
vorhandenen Lack zu entfernen. Wenn Spachtel 
aufgetragen werden muss, den Bereich mit der 
Audurra Premium Schleifscheibe B schleifen.

SCHRITT 3: Reinigen Sie erneut und tragen 
Sie ggf. einen Spachtel auf. Verwenden Sie z. B. 
Standox Soft Spachtel U1090.

SCHRITT 4: Spachtel mit Audurra Handblock 
und Audurra Premium Schleifstreifen B und 
dann mit Audurra Premium Streifen C schleifen. 
Verwenden Sie Audurra Kontrollpulver während 
aller Schleifschritte.

SCHRITT 5: Schleifen Sie die Übergangsbereiche 
der Reparaturzone mit Audurra Premium Scheibe 
C. Schleifen Sie die umliegenden Bereiche mit 
Audurra Premium Schleifscheibe D.

SCHRITT 6: Tragen Sie 1K Füllprimer U3110, 
gefolgt von VOC Xtra Füller U 7560 auf. Trocken. 
Ablüftzeiten beachten.

SCHRITT 7: Audurra Kontrollpulver 
auftragen, anschließend den Reparaturbereich 
mit Handblock und Audurra Premium 
Schleifstreifen C schleifen.

SCHRITT 8: Die Ecken und Kanten mit Audurra 
Soft Rolle E von Hand schleifen. Die restliche 
Oberfläche mit dem Audurra Exzenterschleifer 
und Audurra Premium Schleifscheiben D 
schleifen. Schleifstaub entfernen und vor dem 
Abdecken reinigen.


