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Se réinventer tout en se  
centrant sur l’essentiel
Le 5 mars dernier, nous avions bouclé la ligne éditoriale de ce Star 

Coater Mag et nous nous projetions vers sa diffusion.  L’édito d’alors 

faisait la part belle au savoir-faire des membres du réseau avec la mise 

en avant de ses professionnels ancrés dans vos territoires. 

Puis le temps s’est suspendu, le COVID 19, le confinement et ses conséquences sont 

passés par là. 

Des entreprises qui ferment (momentanément) les unes après les autres ou tournent 

en activité partielle. 

Et des chefs d’entreprise qui tentent de concilier respect des règles sanitaires, 

productivité et visibilité du marché dans un brouillard d’incertitudes. 

Le réseau a été durant cette période la caisse de résonance de ces questionnements 

et de remises en cause parfois quotidiennes. De multiples échanges afin (de tenter) 

de trouver l’équilibre fragile entre satisfaire les clients, rassurer des employés et 

maintenir la pérennité des entreprises. 

Puis le pays s’est déconfiné, progressivement, par étapes. Nos ateliers se sont 

adaptés et sont revenus à l’essence même du métier (non sans une certaine fierté) : 

thermolaquer des pièces, des ouvrages afin d’être un maillon de la relance d’une 

dynamique commune. 

Ces dernières semaines, nous avons beaucoup entendu parler de circuits courts, de 

travail collaboratif, de proximité et de retour à un certain bon sens. 

Nous savons tous qu’il y a souvent un fossé entre les grands principes et les actions 

et que l’avenir reste incertain. Mais ce temps inédit que nous avons vécu est peut-

être le moment choisi pour se recentrer sur l’essentiel. 

C’est pourquoi cet édito largement modifié finit, malgré tout un peu comme il 

avait commencé le 5 mars. Nous sommes plus que jamais déterminés à mettre en 

avant notre savoir-faire, notre accompagnement, tout en plaçant au cœur de toute 

considération notre passion du métier. 

Nous sommes là pour vous et avec vous avec la ferme intention de nous réinventer 

au quotidien.  
Julien Marti  

Animateur réseau
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ALESTA COLOUR IT 
Axalta, ce n’est pas que de la peinture. De nombreux services sont associés au 

développement et à la fabrication des peintures en poudre en Europe.

Afin d’aider ses clients, mais aussi les concepteurs, architectes, donneurs 

d’ordres, métalliers, menuisiers, designers à faire leurs choix de teintes, Axalta, 

en étroite collaboration avec les membres du réseau Star Coater, propose un 

outil indispensable : www.alesta.colourit.

En quelques clics, vous pouvez commander des plaquettes de 

présentation des teintes que vous envisagez sur vos projets.

Sur colourit, vous pouvez visualiser les possibilités de teintes par couleur, par 

esprit et les commander. Et hop, en 48 heures vous avez les plaquettes sur 

votre bureau.

C’est un service gratuit, n’hésitez pas à l’utiliser. 
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Racontez-moi  

un Star Coater

Pourquoi aller chez un Star 
Coater ? 
La couleur donne vie à votre projet. Elle apporte 
une symbolique, une notoriété. Elle est aussi 
synonyme de qualité.

Aussi originale ou prestigieuse soit une conception 
architecturale, si la mise en couleur n’est pas 
réussie, l'image de l’ouvrage en souffrira.

Faire appel à un membre du réseau Star Coater 
c’est s’assurer d’une prestation de qualité et 
durable. 

Comment vous assurer d’une 
prestation adaptée à votre 
projet ?
Au démarrage de tout projet, il est nécessaire de 
définir un cahier des charges précis concernant 
le revêtement des lots de menuiserie, métallerie, 
façades et accessoires.

 • Le support 

Il doit être clairement identifié car il en existe une 
multitude : aluminium, acier noir, acier galvanisé…

 • L’environnement

Connaître l’environnement dans lequel sera 
exposé l’ouvrage est primordial. Suivant son 
implantation, en milieu industriel, urbain, rural 
ou bord de mer, l’ouvrage sera soumis à des 
classes de corrosivité différentes. Ces classes de 
corrosivité sont clairement normées.   

 • Le thermolaquage 

La préparation de surface et la mise en peinture 
(confiées au Star Coater) doivent être adaptées 
aux classes de corrosivité identifiées. 

C’est la complémentarité de ces deux opérations 
qui assurera la qualité finale de la prestation.

 1. La préparation de surface

Cette étape primordiale doit être considérée 
conjointement à la mise en peinture selon un 
niveau de performance à atteindre. 

La préparation de surface a deux objectifs 
majeurs  : assurer la protection de la pièce et 
favoriser la (ou les) couche(s) ultérieure(s) de 
peinture. 

2. La mise en peinture

En fonction de la classe de corrosivité, le Star 
Coater définira la nécessité de proposer ou non 
un primaire anti-corrosion. 

La couche de finition doit être également choisie 
avec la plus grande attention. 

En effet, chaque famille chimique a sa particularité 
et ses performances mécanique, fonctionnelle et 
de résistance en extériéur : 

• Polyester architecture ALESTA AP 
• Peinture Superdurable Alesta SD
• Peinture Antigraffiti Alesta AG…

Il faut aussi définir précisément la couleur, la 
brillance et l’aspect de surface  : attention à 
l’usage commun « RAL au choix de l’architecte ». 
Clarifier en amont les spécifications permet de 
se prémunir d’éventuels incidents ou confusions. 

En résumé

Vous l’aurez compris, leur métier c’est vous 
conseiller pour que vous soyez sûrs d’une 
prestation durable et pérenne et qui réponde à 
vos attentes.

Dès à présent, changeons nos habitudes, la 
peinture n'est pas qu'une étape esthétique. 
Faites appel aux membres du réseau Star Coater 
pour vous guider, conseiller  et travailler pour 
vous… Vous ne serez pas déçus.

Le Star Coater : pour une 
prestation sur mesure
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Star Coater : un réseau national  

pour un métier de proximité.

Racontez-moi  

un Star Coater
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Star Coater s’agrandit !
Avec 7 nouveaux membres le réseau Star Coater se renforce.  

66 professionnels du thermolaquage vous accompagnent dans vos projets  
au plus proche de vous. 
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 Le réseau avance
ATSH voit plus grand !
ATSH, société créée en 2002 par Dominique VINCENDEAU, emploie environ 30 
salariés aux Herbiers (85). Son activité de sous-traitance en peinture industrielle 
s’étend aux marchés du bâtiment, de la serrurerie, de la métallerie et de 
l’industrie.

Quels changements ?

L’entreprise a investi massivement 
en 2018, engageant des modifica-
tions considérables de sa structure. 
La surface au sol du site passe ain-
si de 1 500 m² à 3 300 m² abrités. 
Ces investissements sont accompa-
gnés par l’installation d’une nouvelle 
ligne automatisée fin juillet, avec un 
tunnel de traitement de surface sur 
5 étages, permettant de répondre à 
des exigences de tenue à la corrosion 
élevée (1 000 heures de tenue au BS 
acétique) et une cabine d’application 
robotisée à changement de teinte 
rapide. L’ensemble étant piloté par un 
automate. Cette ligne, en complément de la 
ligne manuelle existante, dotée notamment 
de cabines de métallisation et de grenaillage 
inox, vient ainsi étoffer l’offre ATSH. 

Pour quels services ?

David AUGUIN nous explique  : «  Nous 
sommes à présent capables de répondre à 
des demandes sur la majorité des supports 
requis : acier, acier métallisé, galvanisation 
(à la demande), aluminium. Notre outil de 
production nous permet de traiter des pièces 
de toutes dimensions, de la petite à la grande 
série. Avec une telle flexibilité, nous 
gagnons en réactivité et nous répondons 
encore mieux aux demandes de nos 
clients. La satisfaction et la qualité sont les 
préoccupations majeures D’ATSH ».

Ces investissements ont également été 
l’occasion de revoir complètement les flux 
internes des produits, de modifier les zones 
de stockage et de travailler sur l’ergonomie 
de façon plus large avec notamment la mise 
en place de 2 stockeurs de poudre. 
David AUGUIN nous précise : « La prise en 
compte du personnel dans le management 
de ce type de projet est essentielle. La 
mise en place de nouveaux équipements 
crée de l’envie, de l’émulation et du 
dynamisme au sein des équipes ».

Vous l’aurez compris, ATSH, qui fait partie du 
réseau Star Coater depuis 2008, est une en-
treprise qui avance. Pleinement investie dans 
le réseau, elle apprécie tout particulièrement 
les échanges et la visibilité qu’il offre. « Il est 
essentiel de mettre en avant notre métier 
et de toujours se démarquer ». 

@ : david.auguin@atsh.fr
Tél : 06 47 04 95 22
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 Le réseau avance
Décap’Laquage : le grenaillage 
c’est systématique et automatique
Décap’Laquage est situé au cœur du Puy de 
Dôme à Cournon d’Auvergne. Cette entreprise 
créée en 2012 emploie aujourd’hui seize 
personnes pour un chiffre d’affaires de 1,8 
million d’euros et ne compte pas s’arrêter là. 

Dès l’entrée de l’atelier, le décor est planté avec 
une grenailleuse automatique toute neuve 
de vingt-cinq mètres de long, huit mètres de 
large pour une hauteur de sept mètres. Huit 
turbines projettent de la grenaille en acier 
angulaire à une vitesse de 1 000 km/h. Les 
pièces métalliques sont ainsi décapées à plat 
sur tapis roulant et ressortent exemptes de 
graisse, rouille et autres souillures. 

Comme nous le dit Matthieu Barrier, le PDG : 
« cette étape est primordiale avant toute mise 
en peinture, car une pièce mal ou non traitée, 
c’est la durabilité de l’ouvrage et son intégrité 
qui sont mises en danger. C’est pourquoi 
il était primordial pour nous d’engager cet 
investissement qui nous permet également 
d’augmenter notre productivité. Et à chaque 

nouvel investissement, nous privilégions la 
formation du personnel afin de favoriser la 
polyvalence et la flexibilité ». 

Cette nouvelle grenailleuse est située dans 
une extension de 1 000 m² avec des zones de 
stockage supplémentaires. L’investissement 
global avoisine 1 million d’euros avec une 
organisation repensée autour de la gestion 
des flux. 
Mathieu Barrier précise : «  notre force 
est d’avoir une clientèle diversifiée. Le 
service et la réactivité font la différence 
sur un marché où il faut savoir expliquer 

et démontrer les enjeux d’une 
prestation de qualité ».
Décap’Laquage s’ouvre aussi 
aux particuliers, artisans, res-
taurateurs…  afin de proposer 
ses services pour la rénovation 
des pièces métalliques en acier, 
aluminium et inox. 

Une démarche innovante qui 
s’est concrétisée par l’adhésion 
de l’entreprise au programme  
re-paint (www.re-paint.fr).

@ : matthieu.barrier@decaplaquage.fr 
Tél : 06 84 28 97 05



Il existe deux types de préparation de 
surface  : la préparation chimique et la 
préparation mécanique. 

 • La préparation chimique est souvent 
une gamme complète où la pièce est 
successivement immergée ou aspergée par des 
bains de traitement et des bains de nettoyage. 

Les phases de dégraissage et de décapage sont 
souvent simultanées et accompagnées d’une 
couche de conversion visant à augmenter la 
protection des pièces et assurer une meilleure 
adhérence de la couche de peinture ultérieure. 

Elle doit être adaptée au type de substrat traité.

 • La préparation mécanique  : c’est la 
préparation la plus répandue dans les ateliers 
de thermolaquage des pièces acier. Aussi, nous 
nous focaliserons sur cette préparation de 
surface dans le présent article. 

88

 
Dégraissage - décapage : à quoi ça sert ?
Préparation de surface

Les opérations de thermolaquage se 
décomposent en trois étapes : 
 - Préparation de surface 
 - Poudrage
 - Cuisson. 

La préparation de surface permet principa-
lement « d’assainir » la pièce et éventuelle-
ment de la protéger contre les agressions 
extérieures : principalement la corrosion. 

Une pièce, avant d’être thermolaquée, 
doit être dégraissée et décapée afin de 
débarrasser le support des différentes 
contaminations apparues lors de l’usinage, 
le stockage et le transport des pièces : 

 - �Souillures en surface : essentiellement 
des corps gras 

 - �Couches d’oxyde : communément 
appelées rouille. 

0

10 
nm

10 
um

Zone physiquement et chimiquement altérée par corroyage, 
écrouissage, diffusion d'éléments : existence de contraintes 
résiduelles et de gradients de concentration.

Schéma d'une surface de pièce av
ant traitement.

 Molécules adsorbées (H2O…)   Zone contaminée (corps gras…) 
 �Zone chimiquement transformée : sels, oxydes, hydroxydes
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La préparation mécanique 
Elle consiste à la projection de matières abrasives à la surface d’un substrat 
en mode automatique ou manuel. Les pièces doivent être obligatoirement 
dégraissées au préalable. Au cours du grenaillage, l’abrasif sera recyclé et 
réinjecté dans un mélange constitué d’abrasif neuf et recyclé. 

Ce mélange doit être correctement ajusté et maîtrisé afin d’obtenir une qualité constante. 
La préparation mécanique permet de : 

 - Décaper la pièce
 -� �Créer une rugosité à la surface de la pièce favorisant l’adhérence des revêtements de poudre. 

Anticorrosion

Il existe 4 critères à considérer lors d’une 
préparation mécanique 
• Le type d’abrasif  

Sablage : 

-  �Le corindon : un oxyde d’aluminium.            

Grenaillage :

- Grenaille acier 
- Grenaille inox.  

Le sablage est communément utilisé pour 

des pièces peu massives, à la différence du 

grenaillage. 

La grenaille employée peut être de 

différentes formes suivant le type de pièce 

traité et les performances. 

 • Le degré de soin 
Le degré de soin est une norme qui évalue 

visuellement le pourcentage de surface 

recouverte par les impacts d’abrasif. Le 

degré minimal requis pour toute protection 

anticorrosion par un système de peinture 

est Sa 2,5.

 

• La rugosité 
Evaluée par un certain 
nombre de composantes, elle 
permet de mesurer l’état de 
surface du support. 
Selon qu’on applique un système 
bi-couche (primaire + finition) 
ou une finition seule, il faut adapter 

le grenaillage. Les valeurs de rugosité 

requises sont ainsi différentes. 

• �La contamination résiduelle  
de surface

Il faut absolument préserver la pièce de 

toute la pollution inhérente à un atelier 

à la suite du traitement. Aussi un certain 

nombre de précautions sont à prendre. 

Les pièces doivent ainsi être soufflées 

avec une qualité d’air maîtrisée. 
Elles ne doivent pas être manipulées à main 

nue et le port des gants est obligatoire.

Une fois la pièce traitée elle doit être 

revêtue le plus rapidement possible. 

Comme vous pouvez le voir la préparation mécanique nécessite un 

savoir-faire, une technicité et des contrôles qui doivent être adaptés à un 

cahier des charges précis. Un travail à confier à de vrais professionnels.
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Les Star Coaters ouvrent leurs portes 

COSEA INDUSTRIE : inauguration 
En 2019, la société COSEA INDUSTRIE, située à Péronnas 

dans l’Ain, a ouvert les portes de son nouvel atelier de 

thermolaquage à quelques 120 invités lors d’une journée 

portes ouvertes. Clients, partenaires, fournisseurs et salariés 

étaient invités à découvrir son outil flambant neuf entièrement 

dédié au thermolaquage. 

Il a pour vocation d’offrir plus de réactivité face à une demande de plus en 

plus importante. Il est conçu pour accueillir des pièces de toutes dimen-

sions avec des longueurs maximales de 10,50 m pour  une masse de 1 

tonne.  

Fort d’une solide expérience en peinture liquide, COSEA développe son ac-

tivité peinture en poudre et peut proposer ainsi une offre globale.  Cette 

démarche s’est concrétisée par son adhésion au réseau Star Coater en 

2019. Selon Cédric LIEUDENOT : «  Star Coater référence les profes-

sionnels engagés dans une vraie démarche qualité. Ça nous crédi-

bilise et nous permet de faire monter nos collaborateurs en compé-

tence. C’est aussi une forme de valorisation pour eux ». 

COSEA nous a, de bien belle manière, présenté son outil de production, son 

personnel et ses nouvelles ambitions dans une ambiance conviviale. 

BARIO PI : 25 ans d’expérience
L’entreprise BARIO PI a 25 ans et garde tout son dynamisme et sa fraicheur. Située à 

Loudun dans la Vienne, cette entreprise familiale a su s’ancrer dans son territoire et 

faire face à de nombreux défis au fil des années, défis qui ont construit l’état d’esprit 

d’une entreprise forte et tournée vers l’avenir. 

A cette occasion, ce membre historique du réseau 
a accueilli pour commencer, ses principaux clients, 
fournisseurs, partenaires et employés au sein de 
l’entreprise. Après un bel accueil, le ton était donné 
et allait se poursuivre de bien belle manière par une 
soirée dîner spectacle dans un cabaret de Tours.

Comme nous le dit Xavier Barillot le Directeur : 
«  on a organisé un événement qui nous res-
semble. Le temps ce soir n’est pas au travail 
mais à l’envie de fêter cet anniversaire avec 
tous ceux qui nous ont accompagnés durant 

toutes ces années. Bon nombre d’anciens 
employés sont d’ailleurs présents et ça nous 
fait vraiment plaisir car ils ont aussi construit 
notre histoire. C’est avec cet état d’esprit qu’on 
avance ensemble ». 

Et c’est vrai que l’ambiance détendue 
et conviviale semblait largement 
dépasser le cadre professionnel 
pour des invités qui étaient 
tous ravis d’être là pour 
célébrer ce bel évènement.



Star Coater : des professionnels 
proches de vous, investis dans  
une démarche vertueuse 
La situation inédite que nous avons vécue durant la crise du Covid-19 nous a tous 
amenés à reconsidérer nos actes d’achat et nos habitudes de consommation et à   
repenser la vie d’un produit depuis sa conception jusqu’à son recyclage. 
L’empreinte carbone doit être considérée en évaluant l’extraction des matières 
premières, le lieu et les conditions de fabrication d’un produit, son transport, sa 
mise en œuvre, jusqu’à l’utilisation finale. 

Ce qui a été criant dans l’alimentaire et le 
sanitaire est totalement transposable à 
l’industrie. 

Certaines questions dévoilées au grand jour 
se posent pour tous les maillons d’une chaine. 
D’où vient l’objet qui est devant moi ? Quel a 
été son parcours et entre quelles mains est-il 
passé ?

Derrière les questions, il y a des enjeux clairs 
pour nous tous qui pourraient se résumer 
ainsi  : sommes-nous prêts à participer à 
l’activité économique de notre région, notre 
localité, notre pays en mettant en avant les 
produits et le savoir-faire des hommes et des 
femmes investis au quotidien ? 
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Un accompagnement 
adapté à vos besoins
S’adresser à un Star Coater c’est 
faire travailler un professionnel du 
thermolaquage soumis à des critères 
clairs et drastiques de qualité, 
d’éthique et d’éco-responsabilité.  
C’est solliciter un des 66 membres 
répartis sur tout le pays, dans tous 
les territoires, afin de faire vivre une 
certaine idée du thermolaquage. 

Et comme une telle démarche ne se 
résume pas à des pratiques entre 
industriels, de nombreux membres 
du réseau ont adhéré au programme 
re-paint. A travers ce service, l’idée 
est d’accompagner les particuliers, 
les artisans, les restaurateurs, 
dans leur démarche de rénovation 
et de leur donner enfin accès au 
thermolaquage. 

Plus d’informations sur le site  
www.re-paint.fr



Les membres Star Coater

Star Coater
Axalta Coating Systems France S.A.S.
Division poudre 
Z.I de la Croix Meyssant BP 33 
F-42601 MONTBRISON Cedex
+33 (0)4 77 96 70 00
starcoater@axalta.com
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Dép. Société

01 COSEA

07 ASPI 3000

08 ATM TPC

10 MORIN SURFACE

13 EUROCOLOR

14 NDPI

14 METAL PROTECTION

17 QUALICOLOR

25 FPI 

26 EPOXY 3000

27 BAPI SAS

28 SETAP COLOR'S

29 PRESTIA CRONOLAC

31 GMT

33 SEMAS

34 SOBAT

34 SURFATECH

35 API

37 STIN Peinture

38 THERMOLAQUAGE SAUNIER

41 SONOPOL

42 ATOLYAP

Dép. Société

70 CAPSY

72  IVA

72 LMPI

74  DANIEL MENONI PEINTURE

76 TOPEMA THERMOLAQUAGE

76 GALVACAUX APY SAS

77 ATELIERS DE YEBLES

77 TECHNIC EPOXY

78 MPI

80 TUBTENAX INDUSTRIE

81 ANO'TECH

83 METAL SURFACE

85 MTPM

85 SVPM

85 ATSH

86 BARIO P.I

89 SOTRASUR

91  TRAITEMENTS INDUSTRIE

94 MÉTAL COULEUR SYSTÈMES

95 VITALAQUE

Dép. Société

43 SIEL IPS

45 COULEUR MÉTAL

49 ANJOU POUDRAGE INDUSTRIE 49

50 SPBN

51 MARNE MÉTAL CONCEPT

52 LAQUE DESIGN

53 INNOV' PEINTURE

53 SAMEP

54 EPROLOR

59 PROTEXY

60 ALPHACOLOR

61 SAPMI

63 DÉCAP’LAQUAGE

64 SN INDUSBAT

64 MÉCAMOB

67 COLIBRU

67 DILATEK

68 ARC EN CIEL INDUSTRIE

69  SIAP

69 SOLYAP

69 SIF

69 PRISM


