AXALTA COATING SYSTEMS

AXALTA

Antykorozja

Najlepsze rozwigzania antykorozyjne dla Twojego projektu




Korozja

Zréwnowazony rozwéj, koszty, cykl zycia
produktu i efektywnos¢ materialowa

to kwestie, z ktorymi musi zmierzy¢

sie nasza branza, aby by¢ gotowa na
przyszte wyzwania. Wedtug World
Corrosion Organization (pl. Swiatowa
Organizacja Korozji, WCO) koszty korozji
pochtaniajg 3,4% produktu krajowego
brutto na Swiecie.

Korozja jest procesem, podczas ktérego
metal wchodzi w reakcje z otoczeniem,

co prowadzi do pogorszenia waloréw
estetycznych i funkcjonalnosci samego
metalu. Gdy powierzchnia jest wystawiona
na dziatanie czynnikéw naturalnych,

tj. czynnikdw atmosferycznych, na jej
powierzchni tworzy sie warstwa elektrolitu
przewodzacego (woda/tlen/sél), ktéra moze
zapoczatkowac reakcje elektrochemiczne
prowadzace do korozji.

Agresywne srodowiska chemiczne

Czesta konserwacja

Wymagania trwatego

systemu antykorozyjnego

. 4

Koszt przedwczesnej
wymiany

Obrébka wstepna i stosowanie najwyzszej
jakosci, zoptymalizowanych Srodkéw
antykorozyjnych wydtuza zywotnos¢
zabezpieczanych powierzchni.

Kwasne
deszcze

V\/
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Trwalos¢ estetyczna

Uszkodzenia mechaniczne




Atmosfera
, (wodna) \

Katoda Anoda

Redukdja 0, > n OH Zaatakowanie metalu > M Korozja to proces elektrochemiczny, na ktéry
skfadaja sie reakcje katodowe i anodowe
Metal ~ y ne wywotane przez elektrony i dyfuzje jondw.

Technologie oferowane przez Axalta hamuja
przynajmniej jedna z tych reakcji. Reakcja
katodowa zostaje zatrzymana lub

PN ograniczona, poniewaz powtoka petni
4 \ funkcje bariery, znacznie ograniczajac
dyfuzje zwigzkdw uczestniczacych w
procesie korozji (H,0, 0,).

Droga *ktrnnéw

2 0, Dodatkowo produkty Axalta zapewniaja
doskonata przyczepnosé, a takze
zapobiegaja migracji, jednoczesnie hamujac
reakcje anodowa. Dzieki temu nie wystepuje

oddziatywanie elektrochemiczne ani nie s
generowane elektrony.

Ze skuteczna ochrong antykorozyjng wiaza sie nastepujace cztery
czynniki:

¢ Srodowisko i kategoria korozji wystepujace w danym projekcie;
¢ rodzaj podioza;

¢ rodzaj zastosowanej obrébki wstepnej powierzchni;

Rodzaj produktu wybrany do pokrycia danego detalu.

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu Axalta Coating Systems jest
kompetentnym doradca na kazdym etapie realizacji projektu. Oferujemy
szeroka game farb termoplastycznych, termoutwardzalnych, a takze powtok
elektroforetycznych, co pozwala nam dobra¢ najlepsza powtoke do potrzeb
klienta. Technologie te umozliwiaja walke z wieloma problemami zwigzanymi
z korozja w kazdym klimacie.



Otoczenie i trwatosc

Norma ISO 12944 okres$la parametry ochrony
antykorozyjnej dla konstrukcji stalowych. Norma

ta daje wykonawcom, inzynierom, osobom
odpowiedzialnym za przygotowanie specyfikacji

i architektom narzedzia potrzebne do okreslenia
klasyfikacji otoczenia, systemdw farb ochronnych,
metod badan laboratoryjnych i systeméw konstrukgji.

Kategoria

korozyjnosci

a

Norma ISO 12944 zawiera definicje szesciu

kategorii ryzyka wystapienia korozji, od warunkdéw
wewnetrznych o bardzo niskim ryzyku (C1) do
morskich o bardzo wysokim ryzyku (CX), a takze cztery
. . c2
kategorie zanurzenia (Im1 do Im4).

Pierwszym krokiem tego procesu jest okreslenie

najistotniejszych parametréw otoczenia, takich jak

umiejscowienie, poziom wilgotnosci, zanieczyszczenie 3
chemiczne, poziom zasolenia i spodziewana

korozyjnos¢.

Po zdefiniowaniu kategorii korozji nalezy oceni¢
trwatos¢, ktdra okresla sie na czterech poziomach — od c4
.Do 7 lat” (niska) do ,Ponad 25 lat” (bardzo wysoka).

Systemy antykorozyjne muszg przejs¢ i zaliczy¢ z
wynikiem pozytywnym szereg cyklicznych testéw,

ktére sg definiowane w zaleznosci od oceny kategorii E
koryzyjnosci i trwatosci.

Ostatecznie ocena trwatosci jest uzalezniona od

czestosci czyszczenia pomalowanych powierzchni i x

warunkéw otoczenia.

Wnetrze

Ogrzewane budynki z czystym
powietrzem np. biura, sklepy,
szkoty, hotele

Budynki nieogrzewane np.
magazyny, hale sportowe

Hale produkcyjne o wysokiej
wilgotnosci i zanieczyszczeniu
powietrza, np. pralnie,
mleczarnie

Zakfady chemiczne, baseny,
stocznie okretowe i jachtowe

Obszary, w ktérych wystepuje
niemal ciagte skraplanie sie
pary wodnej i wysoki poziom
zanieczyszczenia

Obszary o ekstremalnie
wysokiej wilgotnosci i
agresywnych warunkach
atmosferycznych

Na zewnatrz

Tereny wiejskie

Przemystowe i przybrzezne
obszary o niskim zasoleniu

Przemystowe i przybrzezne
obszary o $rednim zasoleniu

Obszary przybrzezne o
wysokim zasoleniu/ obszary
przemystowe o wysokiej
wilgotnosci
i agresywnych warunkach
atmosferycznych

Obszary przybrzezne o
wysokim poziomie zasolenia/
obszary przemystowe
o ekstremalnie duzej
wilgotnosci i agresywnych
warunkach atmosferycznych

Poziom
wilgotnosci

o o &6 O & O



Poziom Spodziewana Trwatosé* ISO 6270-1 1S0 9227 1SO 12944-9 Bardzo wysoka > 25 lat
chemikaliow/ korozyjnos¢ Komora NSST** CCT**
anieczyszczenia/ klimatyczna
zasolenia W godzinach W godzinach | W godzinach Wysoka 15 - 25 lat
£
(AR o
b | ==
Niska 48 - -
0(54:’;)? Srednia 48 - -
(AR 3
Wysoka 120 - -
| |
Bardzo wysoka 240 480 -
Niska 48 120 - . .
9{‘:}) — Srednia 7-15 lat
i u ﬁ: é $rednia 120 240 -
> ®
Wysoka 240 480 -
B | —
Bardzo wysoka 480 720 -
Niska 120 240 -
cpﬁ% é Srednia 240 480 :
ﬁ o Wysoka 480 720 -
]
Bardzo wysoka 720 1440 1680
Niska 240 480 - .
" ! Niska > 7 lat
i l i- & $rednia 480 720 -
> ®
Wysoka 720 1440 1680
G ‘
Bardzo wysoka - - 2688
f' ”»
118 . Wysoka - - 4200
ML |
Z oznaczeniem na podfozu stalowym i stali ocynkowanej zgodnie z norma I1SO 12944:2018, czesci 2-6-9
*Trwato$¢: niska: < 7 lat; medium: 7 - 15 lat; high: 15 - 25 lat; very high: >25 lat
**NSST: Neutral Salt Spray Test (pl. test mgly solnej) — CCT: Cyclic Corrosion Testing (pl. cykliczne testy korozyjne)
Szacowana trwato$¢ zalezy od czestosci czyszczenia pomalowanych powierzchni oraz warunkéw otoczenia. Kategoria trwatosci nie
jest gwarantowanym okresem, ale zagadnieniem technicznym, ktére wtasciciele powinni wzig¢ pod uwage przy wyborze, konfiguracji
i wprowadzaniu odpowiednich programéw konserwacji. Nie ma jednak sztywnej zasady, ktéra umozliwiataby pofaczenie tych dwéch
okresdéw.
Kategorie zanurzenia w odniesieniu do wody i gleby
Kategoria Srodowisko Przyktadowe srodowiska i konstrukcje
Im1 Woda stodka Instalacje rzeczne i elektrownie wodne
Im2 Woda morska lub stonawa Konstrukcje zanurzone bez ochrony katodowej (np. tereny portowe, $luzy lub mola)
Im3 Gleba Konstrukcje zakopane, stalowe pale i rury
Im4 Woda morska lub stonawa z ochrong katodowa Konstrukcje zanurzone z ochrong katodowa (np. konstrukcje morskie)

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie: www.axalta.pl/antico-environment


http://www.axalta.pl/antico-environment

Podtoze

W przypadku malowania proszkowego podtoza dzieli sie ha gazujace i niegazujace. Identyfikacja podtoza
ma kluczowe znaczenie i musi by¢ doktadnie przemyslana na etapie projektu.

Podtoza niegazujace Podtoza gazujace

Stal o niskiej zawartosci wegla Zeliwo

Stal stopowa Stal ocynkowana ogniowo
Cynkowanie galwaniczne Stal metalizowana Zn lub ZnAl
Sendzimir

Aluminium

Podczas procesu utwardzania podtoza podatne na gazowanie moga powodowac powstawanie wad
powierzchniowych. Z tego powodu konieczne jest zastosowanie odpowiednich powtok zapobiegajacych
wptywowi tych podiozy.

Innym istotnym elementem, ktéry nalezy wzia¢ pod uwage, sg ostre krawedzie. S3 one zwykle
szczegdlnie podatne na korozje i wymagaja zastosowania specjalnej farby w celu przeciwdziatania
degradacji. Standardowa obrébka powierzchni i powlekanie sa niewystarczajace.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie: www.axalta.pl/antico-substrate



http://www.axalta.pl/antico-substrate

Obrobka powierzchni

Obrébke powierzchni przeprowadza sie z dwéch powoddéw. Po pierwsze wykonuije sie ja celem wstepnego przygotowania
powierzchni do natozenia kolejnej powfoki lub powtok. Po drugie faczy sie ja z wybranym systemem ochrony w celu
wydiuzenia okresu trwatosci elementéw w srodowisku, w ktérym beda uzytkowane. Ostatecznie metoda obrébki powierzchni
i system ochrony zalezg od podtoza i docelowych warunkéw, w jakich bedzie umieszczona konstrukcja.

Efektywny proces obrdbki powierzchni nalezy rozpoczac od ich podstawowego oczyszczenia, polegajacego na usunieciu
zanieczyszczen statych, takich jak sél, smar, ziemia, czy olej. Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ doktadniejsze czyszczenie za
pomoca jednej z metod: mechanicznej lub chemicznej.

Mechaniczne czyszczenie powierzchni, takie jak czyszczenie strumieniowo-$cierne, ma na celu usuniecie rdzy

i chropowacenie powierzchni. Chropowata powierzchnia zapewnia lepsza przyczepnos¢ farby, a usuniecie rdzy jest niezbedne
do ochrony przed korozyjnymi Srodkami. Po przeprowadzeniu mechanicznej obrébki powierzchni nalezy ja od razu pokry¢
powioka.

Mozna réwniez poddac powierzchnie obrébce chemicznej, dzieki ktérej na powierzchni podtoza tworzy sie kolejna warstwa
ochronna. Celem jest utrudnienie reakcji chemicznych zachodzacych z udziatem powietrza.

Obrébke chemiczng mozna réwniez stosowaé na materiatach niepoddanych obrébce strumieniowo-$ciernej (mechanicznej).

Obecnie najczesciej stosowanymi procesami obrébki chemicznej jest fosforanowanie zelazowe lub cynkowe w potaczeniu lub
nie z pasywacja lub chromianowaniem.

Wiecej informacji mozna znaleZ¢ na stronie: www.axalta.pl/antico-surface-treatment


http://www.axalta.pl/antico-surface-treatment

Technologie firmy Axalta

Termoplastyczne - Termoutwardzalne - Ptynne

Innowacyjne podejscie do technologii i obszerne zasoby daja firmie Axalta przewage nad
konkurencja w dziedzinie ochrony antykorozyjnej. Firma wyréznia sie w dziedzinie farb
proszkowych stosujac unikatowe technologie termoplastyczne, termoutwardzalne

i powlok ciektych do malowania elektroforetycznego elektroforetycznego. Stosowane procesy
zapewniaja najlepsza ochrone antykorozyjna w zaleznosci od warunkéw otoczenia.

Do zastosowan termoplastycznych i termoutwardzalnych wykorzystywane sg farby proszkowe
o réznych wiasciwosciach wynikajacych z chemicznej i fizycznej charakterystyki materiatu.

Farby termoplastyczne

Topig sie po podgrzaniu

(podgrzaniu wstepnym)

Nadaja sie do ponownego topienia, naprawy, recyklingu

Nie wymagaja utwardzania

Sa miekkie po podgrzaniu i staja sie trwalsze po schtodzeniu
Dtugie faricuchy czasteczkowe — potkrystaliczne

Gestos¢ ~ 1g/cm?

Powtoka funkcjonalna — system 1-warstwowy

Gruba warstwa (od 200 do 1000 pm)

Techniczna paleta koloréw

Gama produktdw:
Abcite®
Plascoat®

Systemy naktadania

Natryskiwanie elektrostatyczne
Abcite® X60

Plascoat® PPA 571
Plascoat® PPA 742 €S
Alesta® ZeroZinc
Alesta® AP Qualisteel
Alesta® EP primers
Alesta® Topcoat range

Ztoze fluidalne
(kapiel zanurzeniowa)
Abcite® 1060

Plascoat® PPA 571

Natryskiwanie
ptomieniowe
Abcite® 2060

Farby termoutwardzalne
Topia i utwardzaja sie po podgrzaniu

(bez podgrzewania wstepnego)

Proces utwardzania jest nieodwracalny

Wymagaja kontrolowanego procesu utwardzania
Staja sie twarde po utwardzeniu

Usieciowana sie¢ krétkich fancuchéw — amorficzne
Gestos¢ ~ 1.5 g/cm?

Powtoka funkcjonalna i dekoracyjna (od 1 do 2 warstw)
Cienka warstwa farby (60-150 pm)

Szeroka gama koloréw i rodzajéw wykorczenia

Gama produktdw:
Alesta®

Natryskiwanie elektrostatyczne

Metoda powlekania polegajaca na
wytwarzaniu za pomoca pistoletu
natryskowego tadunku elektrycznego na
czastkach proszku po uprzednim uziemieniu
powlekanego podtoza.

Ztoze fluidalne (kapiel zanurzeniowa)
Metoda powlekania polegajaca na
zanurzeniu goracego elementu w ztozu
proszku, co umozliwia stopienie sie proszku
i utworzenie powtoki na powlekanej czesci.

Natryskiwanie ptomieniowe
Odkfadanie czastek czesciowo stopionego
polimeru na podgrzanej powierzchni.
Ciepto technologiczne powoduje przeptyw
i f3czenie czastek w kompletna, spéjna
powioke polimerowa.

,



Axalta jest jednym z najwiekszych na Swiecie producentéw
powtok elektroforetycznych, ktére sg stosowane przez
wiekszos¢ producentéw najwiekszych marek samochoddéw
osobowych,producentéw OEM, a takze wielu klientéw

z szeroko pojetej branzy przemystowej. Nasza oferta
produktowa obejmuje najwyzszej jakosci, specjalistyczne
powtoki elektroforetyczne charakteryzujace sie
wiasciwosciami dostosowanymi do unikalnych potrzeb
klientéw, a takze najnowoczesniejszymi rozwigzaniami
technologicznymi. Zespét ekspertéw technicznych

firmy Axalta zapewnia klientom najwyzszej jakosci

ustugi i wsparcie oparte na ich wszechstronnej wiedzy i
doswiadczeniu.

Powtoki elektroforetyczne

Katodowe osadzanie elektrolityczne

Osadzanie elektrolityczne jest nieodwracalnym procesem
Wymaga natozenia powtfoki elektroforetycznej

Na bazie epoksy-izocyjanianu

Gestos¢ —od 1,2 do 1.35 g/cm?

Powlekanie funkcjonalne

Cienka powtoka (15-30 pm),
Gruba powtoka >35 pm

Kolory czarny lub szary

Gama produktéw:
Aqua€eC”

System nakfadania

Osadzanie elektrolityczne
Aqua€eC™ 3000
Aqua€kC™ 3500 EP

Wysoce wydajne powtoki elektroforetyczne Axalta cechuje
niezawodna wytrzymato$¢ mechaniczna i doskonata ochrona
antykorozyjna. Wszystkie produkty produkowane s3 na
bazie wody, dzieki czemu s3 przyjazne dla Srodowiska i
bardziej zréwnowazone. Ich formufa zostata opracowana z
mys$la o zapewnieniu najwiekszej skutecznosci na bardzo
wielu réznych podtozach, takich jak stal walcowana na
goraco, ocynkowana stal walcowana na zimno, aluminium

i magnez. Axalta jest takze dostawca r6znorodnych

powtok elektroforetycznych, takich jak produkty
bezofowione i bezcynowe, systemy zawierajace $ladowe
ilosci LZO i niezawierajace niebezpiecznych substancji
zanieczyszczajacych powietrze (HAPS), a takze preparatéw
charakteryzujacych sie unikalnymi wiasciwosciami, takimi jak
zwiekszona ochrona krawedzi, mozliwos$¢ wygrzewania w

niskiej temperaturze, czy wieksza zdolnos$¢ réwnomiernego
krycia.

Osadzanie elektrolityczne
Osadzanie elektrolityczne jest
powszechnie stosowanym
procesem przemystowym, w ktérym
pod wptywem pola elektrycznego
na elektrodzie osadzaja sie czastki
koloidalne.




lTechnologia termoplastyczna
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Abcite® 1060/X60

Abcite® 1060 i Abcite® X60 sa jednowarstwowymi, niewymagajacymi podkfadu, bardzo wytrzymatymi,
adhezyjnymi termoplastycznymi farbami proszkowymi, ktére zapewniaja najlepsza w swojej klasie trwata
ochrone antykorozyjna stali i innych metali, nawet w najtrudniejszych warunkach. Farby Abcite® 1060 i
Abcite® X60 zostaty specjalnie opracowane z mysl3 o procesie naktadania, do ktérego sg przeznaczone.

Najwazniejsze funkcje i zalety

¢ Niezréwnana ochrona antykorozyjna i najlepsza w swojej klasie odporno$¢ na mgte solna

¢ Doskonata odpornos$¢ na dziatania zasadowych i kwasnych substancji chemicznych

¢ Nieprzepuszczalna bariera, nawet w przypadku statego zanurzenia lub kondensacji

¢ Ekspozycja na dziatanie promieni UV i warunki atmosferyczne nie wptywa na parametry eksploatacyjne
e Zakres temperatury uzytkowania od -60 °Cdo 75 °C

¢ Wytrzymata i elastyczna, zapewnia duza odpornos¢ na uderzenia i Scieranie

¢ Powtoka wewnetrzna i zewnetrzna za jednym razem

¢ Nie wymaga podktadu, samoadhezyjna, pojedyncza warstwa

¢ Doskonate pokrycie krawedzi i naroznikéw, bez PBA, LZ0 i fluorowcéw

e Zgodnos¢ z wieloma przepisami dotyczacymi kontaktu z zywnoscia (UE i FDA) i woda pitna
¢ Mozliwos$¢ naprawy na miejscu, zestaw naprawczy dostepny na zaméwienie

ﬁgﬂ 1

-

Przyktadowe zastosowania

¢ QOchrona przed korozja w silnie korozyjnych warunkach morskich, a takze w rolnictwie i przemysle
¢ Rury, ksztattki, filtry, kotnierze, zawory i zbiorniki majace czesty kontakt z woda i sciekami

¢ Przepompownie, systemy dystrybucji, instalacje odsalania, oczyszczalnie sciekéw

Dziatanie antykorozyjne
¢ Odpornos¢ na wysoce korozyjne warunki (kategoria korozyjnosci CX wiacznie) zgodnie z norma I1SO 12944-6/-9
¢ QOdpornos$¢ na zanurzenie (kategoria Im3 wtacznie) zgodnie z norma ISO 12944-6

Systemy naktadania
Natryskiwanie elektrostatyczne Rodzaj produktu Grubos$¢ powtoki

e Abcite® X60 250pm

Ztoze fluidalne (zanurzanie) Rodzaj produktu Grubos¢ powtoki
Abcite® 1060 400pm

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie:www.axalta.com/abcite
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Abcite® 2060

Abcite® 2060 to jednowarstwowa farba o wtasciwosciach Abcite® X60, zoptymalizowana specjalnie pod
katem nakfadania w technologii natryskiwania pfomieniowego. Jest to jedyny proces, w ktérym farba
proszkowa naktadana jest na miejscu i ktéry nie wymaga linii lakierniczej.

Najwazniejsze funkcje i zalety

¢ Naktadanie na miejscu, nie wymaga linii lakierniczej

¢ Specjalnie opracowany z mysla o duzych konstrukcjach

¢ Niezréwnana ochrona antykorozyjna i najlepsza w swojej klasie odporno$¢ na mgte solng
¢ Doskonata odpornos$¢ na dziatania zasadowych i kwasnych substancji chemicznych

¢ Nieprzepuszczalna bariera, nawet w przypadku statego zanurzenia lub kondensacji

e Ekspozycja na dziatanie promieni UV i warunki atmosferyczne nie wptywa na parametry eksploatacyjne
e Zakres temperatury uzytkowania od -60 °C do 75 °C

e Wytrzymata i elastyczna, zapewnia duza odpornosc¢ na uderzenia i Scieranie

¢ Nie wymaga gruntowania, samoadhezyjna, pojedyncza warstwa

e Doskonate pokrycie krawedzi i naroznikdw, bez PBA, LZO i halogenu

Przyktadowe zastosowania
¢ QOchrona przed korozja w silnie korozyjnych warunkach morskich, a takze w rolnictwie i przemysle
¢ Rury, mosty, konstrukcje metalowe, hydroizolacje i instalacje morskie

Dziatanie antykorozyjne
¢ Odpornos¢ na wysoce korozyjne warunki (kategoria korozyjnosci CX wiacznie) zgodnie z norma I1SO 12944-6/-9
e QOdpornos¢ na zanurzenie (kategoria Im3 wtacznie) zgodnie z norma ISO 12944-6

System naktadania
Natryskiwanie ptomieniowe Rodzaj produktu Grubos¢ powtoki

. Abcite® 2060 400pm

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie:www.axalta.com/abcite
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Plascoat® PPA 571

Farba Plascoat® PPA 571 idealnie nadaje sie do elementéw zewnetrznych narazonych na dziatanie ciezkich
warunkéw klimatycznych w srodowisku miejskim lub nadmorskim. Zapewnia diugotrwata ochrone metalu
narazonego na dziafanie niesprzyjajacych lub surowych warunkdw.

Najwazniejsze funkcje i zalety

¢ Ponad trzydziestoletnia sprawdzona skutecznos¢

¢ Doskonata odpornos$¢ na stonice, sél i wode morska

¢ Doskonata odpornos$¢ na uderzenia oraz $cieranie

¢ Najwyzsza jako$¢ premium, wykorficzenie w wysokim potysku

« Swietna odporno$¢ na pekanie, odpryskiwanie i tuszczenie

¢ Odpornos¢ na niskie temperatury do -70 °C

¢ Doskonata przyczepnos¢ do stali, zelaza i aluminium

¢ Nie wymaga gruntowania

¢ Odpornos¢ na graffiti

¢ PPA 571 jest przyjazny dla Srodowiska i nie zawiera bisfenolu A (BPA), PVC, fluorowcéw, ftalanéw i metali
ciezkich

e Zgodnos$¢ z wieloma przepisami dotyczgcymi kontaktu z zywnoscig (UE i FDA)

¢ Mozliwo$¢ naprawy na miejscu; zestaw naprawczy dostepny na zamdéwienie

Gama produktéw Plascoat® PPA 571 obejmuje takze farby ognioodporne.
Wiecej informacji mozna znaleZ¢ na stronie www.axalta.com/plascoat

Przyktadowe zastosowania
¢ Ochrona przed korozja w silnie korozyjnych warunkach przybrzeznych, a takze w rolnictwie i przemysle
* Meble ogrodowe, ogrodzenia, budownictwo, akcesoria samochodowe, rury, armatura

Dziatanie antykorozyjne
e Odpornos¢ na korozyjne warunki (kategoria korozyjnosci C5 wtacznie) zgodnie z norma ISO 12944-6
¢ QOdpornos¢ na zanurzenie (kategoria Im3 wtacznie) zgodnie z norma ISO 12944-6

Systemy nakfadania

Natryskiwanie elektrostatyczne Rodzaj produktu Grubos¢ powtoki
Plascoat® PPA 571 ES 250 pm

Ztoze fluidalne (zanurzanie) Rodzaj produktu Grubos¢ powtoki
Plascoat® PPA 571 400 pm

Wiecej informacji mozna znaleZ¢ na stronie:www.axalta.com/plascoat
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Plascoat® PPA 742

Plascoat® PPA 742 jest jednowarstwowa farba przeznaczona do ochrony czes$ci majacych ostre krawedzie
i charakteryzujacych sie duzym zréznicowaniem masy termicznej. Moze ponadto stuzy¢ jako podktad przed
uzyciem powtoki nawierzchniowej Alesta®.

Plascoat® PPA 742 zapewnia dtugoterminowa, doskonata ochrone metalu w wymagajacych warunkach,

a takze umozliwia stosowanie catej gamy farb nawierzchniowych Alesta®. W rezultacie Plascoat® PPA 742
gwarantuje Swietne zabezpieczenie, a podktad nawierzchniowy Alesta® daje profesjonalne, estetyczne
wykonczenie.

Najwazniejsze funkcje i zalety

¢ Lepsze pokrycie krawedzi

¢ Doskonata kompatybilnos$¢ z powtokami nawierzchniowymi Alesta®
¢ Doskonata przyczepno$¢ pomiedzy poszczegdlnymi powtokami

¢ Duza stabilno$¢ podczas utwardzania farby Alesta®

¢ Lepsza odpornos¢ na zarysowania

¢ Doskonata odpornos$¢ na stonce, sél i wode morska

¢ Znaczna odpornos$¢ na uderzenia oraz scieranie

¢ Doskonate przyleganie do stali, zelaza i aluminium

« Swietna odporno$¢ na pekanie, odpryskiwanie i tuszczenie

Przyktadowe zastosowania
¢ QOchrona przed korozja w silnie korozyjnych warunkach przybrzeznych, a takze w rolnictwie i przemysle
¢ Meble ogrodowe, ogrodzenia, budownictwo, konstrukcje metalowe

Dziatanie antykorozyjne
Odpornos$¢ na korozyjne warunki (kategoria korozyjnosci C5 wiacznie) zgodnie z norma IS0 12944-6

System naktadania
Natryskiwanie elektrostatyczne Rodzaj produktu Grubos¢ powtoki

Plascoat® PPA 742 250 pm

Wiecej informacji mozna znaleZ¢ na stronie:www.axalta.com/plascoat
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amd, \
Technologa termoutwardzalna

Alesta® ZeroZinc

Gama produktéw Alesta® ZeroZinc zajmuje silng i ugruntowana pozycje lidera rynku dzieki wieloletniemu
doswiadczeniu i badaniom w dziedzinie zabezpieczen antykorozyjnych. Asortyment jest stale powiekszany,
aby zagwarantowac najlepsze rozwigzanie dla kazdego podtoza. Podktady antykorozyjne Alesta® ZeroZinc
opracowane zostaty przy uzyciu technologii HDC (ang. High-Density Crosslinking), dzieki czemu po natozeniu
farby powstaje warstwa izolujgca podtoze od otoczenia, co ogranicza procesy korozyjne do minimum.

Gama produktéw Alesta® ZeroZinc charakteryzuje sie sprawdzonymi wtasciwos$ciami, typowymi dla powtok
proszkowych. Oznacza to miedzy innymi, ze farby nie zawierajg LZ0, s przyjazne dla $Srodowiska i fatwe w
aplikacji, dzieki dobrej rozlewnosci i reaktywnosci.

Najwazniejsze funkcje i zalety

¢ Doskonate wiasciwosci przyczepnosci do podtoza i farby nawierzchniowej

¢ Podktady epoksydowe drugiej generacji opracowane z mysla o duzej odpornosci na korozje:
« surowe warunki klimatyczne, np. nastonecznienie, duza wilgotno$¢ powietrza
* narazenie na dziatanie substancji chemicznych
e warunki sprzyjajace korozji

¢ Bezcynkowe

¢ Bezpieczne w transporcie

¢ Szeroki wachlarz zastosowan w ochronie antykorozyjnej w wielu sektorach

Przyktadowe zastosowania
Produkty Alesta® ZeroZinc zapewniajg solidng ochrone urzadzen, czesci i materiatéw w wielu réznych
sektorach, takich jak:
¢ Architektura, budownictwo i inzynieria
(np. konstrukcje metalowe, osprzet miejski, konstrukcje stalowe itp.)
¢ Transport (np. podwozia, cze$ci zamienne itp.)
¢ Przemyst (np. maszyny, sprzet rolniczy itp.)

Dziatanie antykorozyjne

Farby Alesta® ZeroZinc s3 odporne na warunki korozyjne kategorii C5 zgodnie z norma ISO 12944-6. Zakres
ochrony zalezy jednak takze od rodzaju podtoza i przygotowania powierzchni przy uzyciu dodatkowej
warstwy farby nawierzchniowej Alesta®.

System naktadania
Natryskiwanie elektrostatyczne Rodzaj produktu Grubos¢ powtoki

L Alesta® ZeroZinc 60-80 pm

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie: www.axalta.pl/zerozinc
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Rozwigzanie dla kazdego podfoza

Alesta® ZeroZinc Steel Prime
Idealnie nadaje sie do metali zelaznych stosowanych w trudnych i wymagajacych
warunkach.

Alesta® ZeroZinc Edge Prime

Idealnie nadaje sie do ostrych krawedzi ze wzgledu na specyficzny profil lepkosci.

Z mysl3 o szeroko rozumianym przemysle i rynku motoryzacyjnym opracowano unikalna
palete koloréw.

Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime
Do podtozy podatnych na odgazowanie, takich jak stal ocynkowana lub metalizowana.

Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive
Rozwigzanie zaprojektowane gtdwnie z mysla o grubych elementach i podtozach
podatnych na odgazowanie, takich jak stal ocynkowana lub metalizowana.

Uniwersalne i wszechstronne rozwiazanie: Podktad Alesta® ZeroZinc Uniprime
Alesta® ZeroZinc Uniprime jest uniwersalnym podktadem. Spetnia najbardziej
rygorystyczne wymagania w zakresie ochrony antykorozyjnej, niezaleznie od ksztattu

i rodzaju elementu. Produkt, ktéry z tatwoscig pokrywa najtrudniej dostepne miejsca.

Ze wzgledu na swojg wszechstronno$¢ podktad Alesta® ZeroZinc Uniprime eliminuje
potrzebe stosowania wielu podktadéw. Moze by¢ nakfadany na kazde podioze,
niezaleznie od jego wtasciwosci. Podktad Uniprime moze by¢ z powodzeniem stosowany
na takich podtozach, jak stal czarna, stal ocynkowana, stal metalizowana, czy aluminium.
Latwo sie go nakfada, , utatwia kontrole zuzycia i zwieksza produktywnos¢.

Podktad Alesta® ZeroZinc Uniprime, opracowany na podstawie zywicy
epoksydowej, charakteryzuje sie nastepujacymi wlasciwosciami:

¢ Stabilnos¢ i odpornos¢ podczas aplikacji (naktadanie i obrébka termiczna w piecu)
¢ Mozliwos¢ dotarcia do trudno dostepnych miejsc

¢ Doskonate wiasciwosci antykorozyjne (zgodnie z norma ISO 12944-6)

¢ Wtasciwosci odgazowujace

Antykorozyjnos¢

0dgazowywanie

Warstwy
nawierzchniowe

Stabilnos¢
termiczna

Pokrycie
krawedzi

Reaktywnos¢

Podkfady antykorozyjne Alesta® ZeroZinc
produkowane sg przy uzyciu technologii
HDC (High Density Crosslinking). Dzieki
jej zastosowaniu podkfad tworzy w petni
szczelng powtoke izolujaca podtoze,
czyniac go odpornym na szkodliwe czynniki
zewnetrzne.

quali
steel
coat
International Quality Label for Coated Steel
Atest Qualisteelcoat
Qualisteelcoat to cieszaca sie
miedzynarodowym uznaniem
instytucja zajmujaca sie promowaniem i
utrzymywaniem najwyzszych standardéw
jakosci powtok stalowych. Przyznany przez
nig atest oznacza, ze podkfady Alesta®
ZeroZinc stanowig w petni profesjonalne
rozwigzanie pod wzgledem naktadania,
wydajnosci, ochrony, a takze trwatosci.
Oproécz wszystkich tych wiasciwosci,
podktady te zapewniajg rowniez
zachowanie estetycznego wygladu
powlekanych powierzchni.
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Alesta® AP Qualisteel

Podkfad Alesta® AP Qualisteel to wyjatkowy,
jednowarstwowy system o doskonatych wiasciwosciach
odgazowujacych, przeznaczony do porowatych powierzchni
stalowych. Zaprojektowany z my$la o doskonatej ochronie
antykorozyjnej podktad AP Qualisteel wyrdznia sie duza
odpornoscia na promieniowanie UV i jest dostepny w
szerokiej gamie koloréw.

Alesta® Epoxy Polyester

Alesta® EP to gama produktéw przeznaczona specjalnie do
powlekania réznego rodzaju podtozy wewnatrz pomieszczen
w zastosowaniach przemystowych. Alesta® EP jest
opracowana na bazie zywic poliestrowych, ktére zapewniaja
doskonata ochrone przed korozjg i charakteryzuja sie
sprezystymi wiasciwosciami mechanicznymi. Z uwagi jednak
na ograniczong odpornos¢ na promieniowanie UV nie nalezy
ich stosowa¢, bez farby nawierzchniowej, do powlekania
podtozy narazonych na warunki zewnetrzne.

Podkfady Alesta® EP Functional Prime i Functional
Antigassing Prime sa Swietnym rozwigzaniem, jesli szuka
sie ekonomicznego podkfadu zapewniajacego znakomita
ochrone.

Przyktadowe zastosowania

Podktad AP Qualisteel moze by¢ stosowany do powlekania
réznego rodzaju elementdéw, takich jak konstrukcje stalowe,
maszyny, meble zewnetrzne, oswietlenie, ogrodzenia i
konstrukcje szklarniowe.

Dziatanie antykorozyjne

AP Qualisteel jest jednowarstwowym systemem
charakteryzujacym sie duza odpornoscia na promieniowanie
UV i niezwykta wytrzymatoscia na korozyjne warunki
kategorii C4 zgodnie z norma IS0 12944-6.

Wiecej informacji mozna znaleZ¢ na stronie:

www.axalta.pl/qualisteel

Systemy naktadania
Natryskiwanie elektrostatyczne

Rodzaj produktu
Alesta® AP Qualisteel

Przyktadowe zastosowania

Podkfad Alesta® EP nadaje sie do powlekania konstrukcji
stalowych, maszyn, mebli zewnetrznych, o$wietlenia,

ogrodzen i konstrukcji szklarniowych.

Dziatanie antykorozyjne

Podkfad Alesta® EP jest odporny na warunki korozyjne
kategorii C4 zgodnie z norma ISO 12944-6. Mimo to zaleca
sie natozenie dodatkowej warstwy nawierzchniowej (w celu
zapewnienia lepszej ochrony), zwtfaszcza gdy nie mozna
wykluczy¢ stosowania na zewnatrz.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie:
www.axalta.pl/alesta-ep

Grubos¢ powtoki
60-80 um

Natryskiwanie elektrostatyczne

Rodzaj produktu
Alesta® AP Epoxy Polyester

Grubos¢ powtoki
60-80 pm
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AquatC”

Podkfady AquaEC™ Electrocoat zostaty opracowane z uzyciem opatentowanej technologii na bazie epoksy-
izocyjanianu, dzieki ktdrej zapewniaja doskonate zabezpieczenie przed korozja trudno dostepnych miejsc, szczelin,
elementdw o skomplikowanej budowie.

Aqua€kC™ jest podktadem zapewniajacymi réwnomierne powlekanie powierzchni masowo produkowanych czesci o
prostej lub ztozonej budowie. Jednoetapowy proces kazdorazowo zapewnia natozenie warstwy podkfadu o jednolitej
grubosci na kazda powierzchnie.

Aqua€kC™ 3500 EP — katodowa farba elektroforetyczna nowej generacji — to duzy krok naprzdd w dziedzinie ochrony
antykorozyjnej krawedzi. Bazuje na zaletach renomowanej gamy produkéw Axalta Aqua€C™ serii 3000. Podktad ten
nie zawiera cyny ani toksycznych metali ciezkich i moze by¢ utwardzany w niskiej temperaturze.

Najwazniejsze funkcje i zalety

¢ Jednolita Rodzaj produktu od 15 pm do ponad 35 pm

¢ Doskonate wiasciwosci antykorozyjne na ostrych krawedziach

¢ |dealnie nadaje sie do powlekania duzych partii elementdw i/lub czesci charakteryzujacych sie ztozong budowa
¢ Precyzyjne naktadanie warstwy na metalowe elementy o skomplikowanych ksztattach

e Zapewnia optymalne krycie wewnatrz/na zewnatrz, wymaga niskiej temperatury utwardzania (150 °C)

¢ Odpornos¢ na zmiany parametréw produkgji

¢ Stabilna szybkos¢ strumienia UF qu ali

¢ Spetnia najbardziej rygorystyczne wymagania w zakresie mgty solnej i réznych testéw przyspieszonej korozji steel

¢ Nie zawiera ofowiu, cyny, ani niebezpiecznych substancji zanieczyszczajacych powietrze (HAPS), zawiera coat
$ladowe ilosci LZO, widnieje w wykazie IMDS International Quality Label for Coated Steel

Przyktadowe zastosowania

Zaleca sie stosowanie podktadu elektroforetycznego AquaEC™ do powlekania czesci i akcesoriéw motoryzacyjnych,
sprzetu rolniczegoi budowlanego, w szeroko rozumianych zastosowaniach przemystowych oraz lakierniach
przemystowych.

Liquid Spraying — na zadanie dostepne s3 niestandardowe rozwiazania

Dziatanie antykorozyjne
Podktad elektroforetyczny AquatC™ jest odporny na korozyjne warunki kategorii C5 zgodnie z norma I1SO 12944-6
w zaleznosci od rodzaju podtoza oraz przygotowania powierzchni przy uzyciu farby proszkowe;.

System nakfadania
Osadzanie elektrolityczne Rodzaj produktu Grubos¢ powtoki

Aqua€eC” Cienka powtoka (15-30 pm)
Gruba powtoka >35 pm

Wiecej informacji mozna znaleZ¢ na stronie:www.axalta.com/ecoat-emea 17
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Podsumowanie | kategorie

Systemy powlekania

Kategoria korozyjnosci

Podtoze
1 warstwa 2. warstwa a c2 c3 c4
Plascoat® PPA 742 Alesta® IP, AP, SD
AquaEC” 3500€P Alesta® IP, AP, SD
stal miekka AquaEC™ 3500€P
Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
Przygotowanie o :
o, e e
T wmrne
Alesta® EP Functional Alesta® IP, AP, SD
Alesta® IP, AP, SD Bardzo wysoka
Plascoat® PPA 742 Alesta® IP, AP, SD
AquaEC” 3500€P Alesta® IP, AP, SD
Alesta’ ZeroZinc Antigassing Alesta® IP, AP, SD
Przygotowanie Prime
chemiczne/mechaniczne ~ Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
Antigassing
Alesta® AP Qualisteel
Alesta® IP, AP, SD Bardzo wysoka
Plascoat® PPA 742 Alesta® IP, AP, SD
AquaEC” 3500€P Alesta® IP, AP, SD
Aqua€EC” 3500€P Bardzo wysoka
Stalz:(:ltl:hzz:‘v\vlana Alesta® Zerc;’zrii::eAntigassing Alesta® IP, AP, SD Bardza wysoka
Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
ntigassing
Alesta® AP Qualisteel
Alesta® IP, AP, SD Bardzo wysoka
Plascoat® PPA 742 Alesta® IP, AP, SD
Zeliwo AquaEC” 3500€P Alesta® IP, AP, SD
Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
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Powyzsze informacje opierajg sie na naszym doswiadczeniu uzyskanym podczas stosowania systeméw Axalta Coating Systems i firma Axalta nie ponosi w zwigzku z
nimi zadnej odpowiedzialnosci. Prosimy o kontakt w celu uzyskania porady odnosnie do stosowania w konkretnych warunkach. Zakres trwatosci nie jest ,gwarantowanym
okresem”, ale stanowi informacje techniczng umozliwiajaca dobér odpowiedniego systemu i/lub opracowanie programu konserwacji. Regularna konserwacja powlekanych
elementéw zapewnia maksymalng trwatosc¢.



Grubos¢ systemu

s X powlekania

400pm
250pm
Podktad 250pm + Farba nawierzchniowa 70pm
Podktad 35pm + Farba nawierzchniowa 70pm
35pm
Podktad 70pm + Farba nawierzchniowa 70pm

Podktad 70pym + Farba nawierzchniowa 70pm

Podkfad 70pm + Farba nawierzchniowa 70pm

Podktad 60pm + Farba nawierzchniowa 70pm
70pm
400pm
250pm
Podktad 250pm + Farba nawierzchniowa 70pm
Podktad 35pm + Farba nawierzchniowa 70pm
35pum

Podktad 70pym + Farba nawierzchniowa 70pm
Podktad 70pym + Farba nawierzchniowa 70pm
Podkfad 60pm + Farba nawierzchniowa 70pm

70pm
70pm
400pm
250pm
Podktad 250pm + Farba nawierzchniowa 70pm
Podkifad 35pm + Farba nawierzchniowa 70pm
35pum

Podktad 70pym + Farba nawierzchniowa 70pm
Podktad 70pym + Farba nawierzchniowa 70pm
Podkfad 60pm + Farba nawierzchniowa 70pm

70pm
70pm
400pm
250pm
Podkfad 250pm +Farba nawierzchniowa 70pm
Podkfad 35pm + Farba nawierzchniowa 70pm
35pum
Podktad 70pym + Farba nawierzchniowa 70pm
70pm

c

c2

(o]

c4

(&)

X

Ogrzewane budynki z czystym powietrzem
np. biura, sklepy, szkoty, hotele

Budynki nieogrzewane np. magazyny, hale
sportowe

Hale produkcyjne o wysokiej wilgotnosci

i zanieczyszczeniu powietrza, np. pralnie,
mleczarnie

Zakfady chemiczne, baseny, stocznie
okretowe i jachtowe

Przemystowe i przybrzezne obszary

o $rednim zasoleniu

Obszary, z niemal ciggta kondensacjg i
wysokim poziomem zanieczyszczenia
Obszary przybrzezne o wysokim zasoleniu

Obszary o ekstremalnie wysokiej wilgotnosci

i agresywnych warunkach atmosferycznych
Obszary przybrzezne o wysokim zasoleniu

Bardzo wysoka > 25 lat

Wysoka 15 - 25 Iat

Srednia 7 - 15 lat

Niska > 7 lat
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/alecenia projektowe

Juz na wstepnych etapach projektu
kluczowa role odgrywa ogdlny

projekt konstrukcji. Nie tylko uftatwia
przygotowanie powierzchni, naktadanie
i kontrole, ale takze utatwia konserwacje
i jej zaplanowanie na przysztos¢.

01

Dostawa detali

Poczatkowy stan detali

Stan powierzchni metalu uzytego do
produkcji detali odgrywa istotna role w
estetyce i trwatos$ci systemu lakierniczego.
Wady powierzchni moga prowadzi¢ do
powstania zarysowan i wad wykonania.
Ostre krawedzie

W zaleznosci od grubosci i/lub zastosowanej
metody podczas ciecia moga powstac ostre
krawedzie, ktére czesto sg stabo chronione
przez system lakierniczy i s3 podatne na
korozje.

Usuwanie ostrych krawedzi
Niewtasciwie przeprowadzona obrébka
metalu moze prowadzi¢ do powstawania
ostrych krawedzi (ciecie, obrébka
skrawaniem, perforowanie, itp.).
Perforowanie

Jesli odporno$¢ na korozje odgrywa
najistotniejsza role, nie zaleca sie
powlekania perforowanej blachy.

Wiecej informacji mozna znaleZ¢ na stronie:
www.axalta.pl/antico-design

Przed przystapieniem do powlekania nalezy
uwzgledni¢ kilka elementéw odgrywajacych
kluczowa role, takich jak ogélna budowa
konstrukcji, a takze poczatkowy stan
metalowych czesci. Kwestie zwigzane z
przygotowaniem powierzchni, powlekaniem
i kontrolg s3 istotne, ale nalezy réwniez
pamietac o pdZniejszej konserwacji.

Celem jest osiggniecie duzej trwatosci
konstrukcji (tj. okresu uzytkowania) dzieki

Montaz

Stosowanie wielu materiatow

taczenie materiatéw réznego rodzaju lub o
réznym sktadzie moze powodowac wizualne
mankamenty (np. pofaczenie stali i stali
ocynkowanej) i/lub staba odpornos¢ na
korozje (korozja elektrochemiczna) po aplikacji
powfoki..

Potaczenia spawane

Spoiny nie moga mie¢ zadnych chropowatosci,
sopli, porowatosci, czy krateréw, ani by¢
utlenione. Mozna zastosowac dorazng obrébke
w celu usuniecia wad.

Puste przestrzenie

Puste przestrzenie (np. szpary, pekniecia,
szczeliny powietrzne) sa potencjalnym
zrédtem korozji. Niewielkie przestrzenie sa
czesto niedostepne lub odporne na obrébke
lub powlekanie.

Strefy retencji

Wstepny projekt konstrukcji/czesci zapewnia
mozliwie jak najmniejszg ilos¢ stref

zalegania cieczy (rury, zagtebienia,

ptaskie powierzchnie), biorac pod uwage
przeznaczenie i obrébke przed aplikacja
proszkowa.

Stabilizacja

Nalezy zaspawac pofgczenie na catym
obwodzie, aby zapobiec powstawaniu pustych
przestrzeni.

Punkty zawieszenia

Punkty zawieszenia nalezy okresli¢

na etapie projektowania, aby zapewni¢
mozliwo$¢ odpowiedniego przenoszenia

i skuteczng obrébke czesci.

Ruchome czesci

Urzadzenia zawierajace odfaczane, ruchome
czesci moga by¢ bez trudu malowane
oddzielnie, co zapewnia wystarczajaco duzo
miejsca na pokrycie powierzchni warstwa

o odpowiedniej grubosci.

starannie przemyslanemu projektowi,
zoptymalizowanemu, odpowiedniemu
systemowi lakierniczemu i regularnej
konserwaciji.

Kazdy projekt skfada sie z trzech gtéwnych
etapéw, a kazdy etap zawiera zestaw
kluczowych zalecen.

03

Wykonczenie

Ostatnim etapem produkcji, poprzedzajacym
zabezpieczenie antykorozyjne i/lub
malowanie, jest wykanczanie. Obejmuje
usuwanie ostrych krawedzi, oczyszczanie
spoin oraz korygowanie niedoskonatosci
powierzchni (np. wygtadzanie).



http://www.axalta.pl/antico-design
http://www.axalta.pl/antico-design

Kalkulacja kosztow

Kalkulacja kosztéw projektu powinna Gtéwne czynniki, ktére nalezy wziac pod
uwzgledniac kilka elementéw. Gtéwne uwage:
koszty obejmuja jednak koszty podtoza,
farby, energii, robocizny i konserwacji. Udziat
tych kosztow bedzie rézny w zaleznosci od ) ) )
wybranego systemu antykorozyjnego. 3.0brdbka powierzchni
4.Energia
5.Robocizna

6.Koszty konserwacji i zywotnos¢

1. Powlekany materiat
2.Podtoze metalowe

Prosimy o kontakt z lokalnym
przedstawicielem handlowym w celu
uzyskania szczegétowych informacji. Nasz
zespo6t moze pomdc w okres$leniu réznych
czynnikéw kosztowych i wskazac najlepsze
rozwigzanie lakiernicze dopasowane do
specyfiki danego projektu.

Wiecej informacji mozna znaleZ¢ na stronie:
www.axalta.pl/antico-cost



http://www.axalta.pl/antico-cost

Narzedzia cyfrowe

Bez watpienia technologia, produkty i rynki rozwijaja sie w zawrotnym tempie. Nadazanie za tymi zmianami moze by¢ niezwykle trudnym
wyzwaniem, szczegdélnie gdy pilnie potrzebne jest odpowiednie rozwigzanie zapewniajace ochrone elementdéw i ciggtos¢ prowadzenia
dziafalnosci. Dlatego opracowalismy szereg narzedzi i zasobdéw cyfrowych umozliwiajacych podazanie za najnowszymi osiggnieciami w
dziedzinie technologii i produktéw do aplikacji powierzchni. Zapewniaja one szybki dostep do doktadnych i zawsze aktualnych informacji

zwigzanych z ochronga antykorozyjna.

Dostepne narzedzial

Strona internetowa

Korozja jest skomplikowanym zagadnieniem.
Koniecznos¢ wziecia pod uwage wielu kwestii
utrudnia wybdr najlepszego rozwiazania,
opracowanie sposobéw skutecznego radzenia
sobie z réznymi problemami, a takze znalezienie
niezbednych informacji.

Poniewaz jednak klienci sa dla nas najwazniejsi, a
techniki, produkty i informacje zwiazane z ochrong
antykorozyjna stanowia gtéwny obszar naszej
dziatalnosci, opracowalismy strone internetowa
zawierajaca najnowsze, dokfadne informacje.

Jest to miejsce, w ktérym kazdy — zaréwno
nowicjusz, jak i ekspert — znajdzie potrzebne
informacje, takie jak fakty, wskazéweki, porady,
produkty i ustugi zwigzane z zabezpieczeniami
antykorozyjnymi. Firma Axalta przedstawia
szczegbtowe instrukcje, podstawowe informacje
oraz oferte produktowg, aby ufatwi¢ dobranie
odpowiedniego rozwigzania do specyfiki danego
projektu. Towarzyszymy naszym klientom podczas
catego procesu, aby zapewnic¢ najlepsza ochrone
projektu.

Co wiecej, strona internetowa jest stale
aktualizowana, w temacie technologii
antykorozyjnych, a takze najmodniejszych koloréw
i trenddw.

www.axalta.pl/antykorozja

Wyboér produktu

Co dzieje sie po przejrzeniu naszej witryny
internetowej, wybraniu podtoza, okresleniu
parametréw otoczenia i unikalnych czynnikéw
zwigzanych z projektem zabezpieczen
antykorozyjnych? Oczywiscie nalezy wybra¢
system antykorozyjny zapewniajacy najlepsza
ochrone projektu.

W tym wiasnie pomaga nasze cyfrowe narzedzie
do wyboru produktéw!

Proces jest prosty. Nalezy wybra¢ i skonfigurowac
kryteria projektu, a my dopasujemy system
zapewniajacy najlepsza ochrone antykorozyjna.
Oczywiscie to klient podejmuje ostateczna
decyzje. Narzedzie do wyboru produktéw firmy
Axalta zapewnia szczegdétowa specyfikacje i
informacje produktowe umozliwiajace podjecie
Swiadomej decyzji po rozwazeniu wszystkich zalet
i wad danego produktu.

Wiecej informacji na stronie:
www.axalta.pl/antico-productselector



http://www.axalta.pl/antykorozja
http://www.axalta.pl/antico-productselector

Filmy
Obrazy s3 warte wiecej niz tysiac stéw.

Wybierajac system optymalnego zabezpieczenia
elementdw i konstrukcji przed korozja, najlepiej
jest zobaczy¢ produkty w akcji. Dlatego tez na
stronie internetowej znajduje sie biblioteka filméw
technicznych.

Axalta oferuje mozliwo$¢ obejrzenia powtok
proszkowych poddawanych réznym testom
laboratoryjnym. Dzieki temu klient otrzymuje
wizualny dowdd na to, ze wybrany produkt
przetrwa prébe czasu, zachowujac przy tym
estetyczny, profesjonalny wyglad.

Filmy przedstawiaja rézne testy, co umozliwia

dobranie odpowiedniej farby proszkowej do
danego projektu.

www.axalta.pl/antykorozja
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Protect your metal with
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https://www.axalta.com/powdercoatings_eu/en_GB/our-products/anticorrosion/performances.html
https://www.axalta.com/powdercoatings_pl/pl_PL/our-products/anticorrosion.html
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