AXALTA COATING SYSTEMS

AXALTA

Antikorozni ochrana

Spolecné chranime vas projekt




Koroze

Udrzitelnost, naklady, Zivotni cyklus Koroze je interakce kovu s jeho prostredim, Pfeddprava povrchu a aplikace prvotfidniho,
a efektivita materidlu - to vSe jsou kterd vede k estetické nebo funkeni optimalizovaného antikorozniho systému
problémy, kterym nase odvétvi musi degradaci kovu samotného. Je to navrat do prodluZuje Zivotnost lakovanych povrchd.
nyni celit, chce-li byt pripravené stabilniho stavu. Pfi vystaveni pfirodnim
na budoucnost. Podle WCO (World Zivlim, tedy povétrnostnim vliviim, se na
Corrosion Organization) tvofri koroze povrchu natéru vytvori vodivy elektrolyt
3,4 % celosvétového hrubého domaciho (voda/kyslik/sal), ktery mGZe nastartovat
produktu. elektrochemické reakce, které vyvrcholi

korozi.

Agresivni chemické
prostredi

Casta udrzba Poptavka po ucinnych a

udrzitelnych antikoroznich

systémech

Naklady na pred¢asnou Mechanické poskozeni

nahradu
-

Esteticka odolnost
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Katoda Anoda

Snizenf 0, > OH Napadenf kovu > M Koroze je elektrochemicky proces, ktery se
sklada z katodickych a anodickych reakci
Kov ~— v ne produkovanych elektrony a iontovou difizi.

Technologie natéru Axalta inhibuji alespori
jednu z téchto reakci. Katodicka reakce se
zastavi nebo omezi, protoZe natér plsobi

my,m'\k"m jako bariéra; vyrazné snizuje diflzi prvkd
,I \\ podilejicich se na procesu koroze (H,0, 0,).
Technologie natért Axalta zaroven udrzuji
H,0 H,0 silnou adhezi a zabrafuji migraci, ¢imz
0, o, inhibuji anodickou reakci. V dlsledku toho
nedochdzi k Zddnému elektrochemickému
l plsobeni a netvofi se elektrony.
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Ucinna ochrana proti korozi je neodmyslitelné spojena se ¢tyfmi
hlavnimi faktory:

¢ specifickym prostfedim a typem koroze, se kterou se vas projekt setka
¢ kovovym podlozim v okoli

¢ pouZzitou povrchovou pfedidpravou

¢ yybranym natérovym produktem

Desitky let zkuSenosti spole¢nosti Axalta Coating Systems ji opraviiuji k
tomu vas provadét na kazdém kroku vasi cesty. Diky komplexnimu portfoliu
technologii termoplast(, termoset( a elektronatérd, ze kterych si mdZete
vybrat, jsme dobfe vybaveni k tomu pfizplisobit se vaSemu projektu a
poskytnout ten nejlepSi natér. Tyto technologie vam umoZiuji bojovat s
maximalnim rozsahem problému s korozi v kazdém klimatu.



/ivotni prostiedi a odolnost

Ochrana proti korozi ocelovych konstrukci
je definovana pomoci normy IS0 12944,
Norma umozriuje lakyrnikam, inZenyrdm,
specifikatordm a architektlim definovat
klasifikaci prostfedi, ochranné natérové
systémy, laboratorni zkuSebni metody a
systémy pro konstrukce.

Norma ISO 12944 definuje Sest kategorii
rizika koroze, od interiérovych prostfedi s
velmi nizkym rizikem (C1) po extrémné
vysoce rizikové prostredi na mofi (CX) a také
Ctyfi kategorie ponofeni (Im1az Im4).

Prvnim krokem je ur€eni vaSeho prostfedi
na zakladé umisténi, drovné vihkosti,
chemického znecisténi, Urovné slanosti a
ocekdvané korozivnosti.

Po ur€eni kategorie koroze je tfeba posoudit
trvanlivost. Trvanlivost je definovana pomoci
Ctyr drovni, od ,az 7 let” (nizkd) po ,vice nez
25 let” (velmi vysoka).

Systémy antikorozni ochrany musi projit
nékolika testy, oznaovanymi jako cyklické
testovani, které jsou definovany v zdvislosti
na cilové kategorii a trvanlivosti.

Odhad trvanlivosti je v kone¢ném dlsledku
zavisly na tom, jak ¢asto jsou lakované
povrchy €iStény a na podminkdch prostredi.

Kategorie

korozivnosti

a

c2

(o]

Cc4

()

Cx

Interiér

Vytapéné budovy s Cistou
atmosférou, napr. kancelare,
obchody, Skoly, hotely

Nevytapéné budovy, napr.
sklady, sportovni haly

VWyrobni haly s vysokou vihkosti
a znecisténim vzduchu, napr.
pradelny, mlékarny, zévody
na zpracovani potravin

Chemické zavody, bazény,
pobfezni lodé a lodénice

Oblasti s téméF trvalou
kondenzaci a vysokym
znecCisténim

Oblasti s extrémni vihkosti a

agresivni atmosférou

Exteriér

Venkovské oblasti

Pramyslové a pobreZni oblasti
s nizkou slanosti

Pramyslové a pobfeZni oblasti
se stfedni slanosti

PobfeZni oblasti s vysokou
slanosti / primyslové oblasti s
vysokou vlhkosti a agresivni
atmosférou

PobfeZni oblasti s vysokou
slanosti / primyslové oblasti s
extrémni vlhkosti a agresivni

atmosférou

Urovei vihkosti

o o &6 O & O




Uroveii chemicka/
znedisténi/
slanosti
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Otekavana Trvanlivost* IS0 6270-1 IS0 9227 1SO 12944-9 Velmi vysoka > 25 let
korozivnost Uroveii vihkosti NSST** CCT**
V hodinéch Vhodinich | V hodinach Vysoka 15 - 25 let
=
——
Nizkd 48 : i
& Sttedni 48 - -
o Vysokd 120 : -
==
Velmi vysoka 240 480 -
Nizkd 48 120 - L
— Stiedni 7-15 let
& Stredni 120 240 -
° -
Vysok 240 480 5
- el
Velmi vysokd 480 720 -
Nizkd 120 240 .
é Stfedni 240 480 -
o Vysokd 480 720 -
—
Velmi vysoka 720 1440 1680
Nizké 240 480 2 .
e Nizka > 7 let
& Stredni 480 720 -
® .
Vysokd 720 1440 1680
—— Y
Velmi vysoka - - 2688
A Vysoka - - 4200
—m

S ryskou na ocelovém podkladu a pozinkované oceli, podle normy 1SO 12944:2018, ¢asti 2-6-9

*Trvanlivost: nizka: < 7 let; medium: 7 - 15 let; high: 15 - 25 let; very high: >25 let
**NSST: Test s neutralnim roztokem soli ve spreji X CCT: Cyklické testovani koroze

Odhadovana Zivotnost zavisi na frekvenci ¢isténi lakovanych povrcht a také na podminkach prostfedi. Trvanlivost neni doba zaruky. Je
to spiSe technickd Gvaha, kterd maZe majiteltim pomoci pfi vybéru, konfiguraci a instalaci pfislusnych program Gdrzby. Aviak zadné

pevné a jednoduché pravidlo, které by tato dvé ¢asova obdobi spojovalo, neexistuje.

Kategorie ponofeni pro vodu a pidu

Kategorie

Im1

Im4

Zivotni prostiedi

Pitna voda

Mofskd nebo smiSena voda

Puda

Mofskd nebo smiSena voda s katodickou
ochranou

Vice informaci na: www.axalta.cz/antico-environment

Priklady prostredi a konstrukce

Ri¢ni zafizeni a vodni elektrarny

Ponorené stavby bez katodické ochrany (napf. pfistavni oblasti, zdymadla nebo mola)

Zasypané konstrukce, ocelové piloty a roury

Ponorené konstrukce s katodickou ochranou (napt. konstrukce na mofi)


http://www.axalta.cz/antico-environment

Podklad

Pokud jde o praskoveé lakovani, podklady se déli na odplyfiovaci a neodplyriujici. Ur€eni podkladu je
zdasadni a zavisi na jeho povaze nebo navrhu.
A Casto je tfeba oboji pfedem peclivé zvazit.

Neodplyiiovaci podklady Podklady nachylné k uvoliiovani plyna
Ocel s nizkym obsahem uhliku Litina

Legovana ocel Zarové pozinkovana ocel

Galvanické pokovovani zinkem Zn nebo ZnAl pokovovana ocel

Sendzimir

Hlinik

Bé&hem procesu vytvrzovani mohou podklady nachylné k odplynéni zplsobit povrchové defekty.
Z tohoto dGvodu je zapotiebi pfizplsobeny natér, ktery bude pUsobit proti G¢inku téchto podkladu.

DalSim dudleZitym prvkem, ktery je tfeba vzit v Gvahu, jsou ostré hrany. Ty maji tendenci byt zvlasté
nachyIné ke korozi a vyZaduji vlastni natér pro zabranéni degradaci. Standardni povrchova Uprava a natér
nestadi.

Vice informaci na: www.axalta.cz/antico-substrate



http://www.axalta.cz/antico-substrate

Povrchova uprava

Povrchovd Gprava fesi dva problémy. Zaprvé upravi povrch dilu, aby mohl byt potazen ndslednym/i ndtérem/natéry. Zadruhé
se kombinuje s vybranym ochrannym systémem k zajiSténi odolnosti dilu v prostfedi jeho pouZiti. Povrchova Uprava a
ochranny systém budou proto zdviset na podkladu kone¢ném prostiedi konstrukce.

VSechny spravné procesy povrchové Gpravy musi zacinat zakladnim ¢isténim k odstranéni pevnych necistot, jako je sdl,
mastnota, plida a olej. Poté by mélo nasledovat jedno ze dvou podskupinovych oSetfeni povrch, tj. mechanické nebo
chemické.

Mechanicka povrchova Uprava, jako je tryskani, odstrafiuje rez a pfipravuje povrch na pfipadné korekce vrascitosti (drsnosti
povrchu). Drsnost povrchu zvysuje pfilnavost natéru a odstranéni rzi je nezbytné pro ochranu proti korozivnim inidlm. Poté,

co predmét projde mechanickou povrchovou Upravou, je nutné jej rovnou natfit.

Po mechanickém o3etfeni mize nasledovat i chemické oSetfeni povrchu, které povrchu podkladu doda dalsi ochrannou vrstvu.
Cilem je zabranit chemickym reakcim se vzduchem.

Chemicka oSetfeni |ze pouZit i u neotryskaného (tj. mechanicky neupraveného) materialu. V soucasnosti jsou nejbéznéji
aplikovanymi chemickymi pfeménami Zelezné nebo zinkové fosfatovani, at’ jiZ oSetfené pasivaci nebo chromatovanim ¢i nikoli.

Vice informaci na: www.axalta.cz/antico-surface-treatment


http://www.axalta.cz/antico-surface-treatment

Axalta Technologie

Termoplast - Termoset - Tekutina

Inovativni technologicky pfistup a solidni zdroje spole¢nosti Axalta ji v ochrané proti korozi
poskytuji konkurenéni vyhodu. Vynika svymi Gpravami praSkovymi natéry, které jsou unikdtné
vyrabény technologii termoplast(, termosett a elektrolakovanim. Tyto technologie vaSemu
projektu poskytnou nejlepsi feSeni ochrany proti korozi na zakladé vasich jedine¢nych

okolnosti.

Aplikace termoplastl a termosetU jsou praskové natéry s odliSnymi vlastnostmi, které jsou

odvozeny z chemickych a fyzikdlnich vlastnosti materidlu.

Termoplasty

Pri zahtati taje (pfedehiati)

Termoplast Ize znovu roztavit, opravit, recyklovat
Zadny proces vytvrzovani

Pri zahtati mékky, zpevni se pfi ochlazeni

Dlouhé fetézce molekul - polokrystalicka struktura
Hustota ~ 1 g/cm3

Funk¢ni ndtér - systém jednoho natéru

Tlustd vrstva filmu (200 to 1 000 pm)

Sirokd $kala technickych barev

Produktové fady:
Abcite®
Plascoat®

Systémy aplikace

Elektrostaticky sprej
Abcite® X60

Plascoat® PPA 571
Plascoat® PPA 742 €S
Alesta® ZeroZinc
Alesta® AP Qualisteel
Alesta® EP primers
Alesta® Topcoat range

Fluidni loZe (ponofeni)
Abcite® 1060
Plascoat® PPA 571

Flame Spray
Abcite® 2060

Termosety

Tavi a vytvrzuje se pri zahtati (bez pfedehfivani)
Vytvrzovani nelze vrdtit zpét

VlyZaduje kontrolovany proces vytvrzovani

Po vytvrzeni pevné

Zesit'ovana sit’ kratkych fetézcl - amorfni struktura
Hustota ~ 1.5 g/cm?3

Funkéni a dekorativni natér (1 az 2 vrstvy)

Tenka vrstva filmu (60-150 pm)

K dispozici Siroka Skala barev a povrchovych Gprav

Produktova fada:
Alesta®

Elektrostaticky sprej

Metoda potahovdani, kterd vyuZiva stfikaci
pistole k vytvoreni elektrického naboje
na praskovych &asticich, pricemz podklad,
ktery mad byt potaZen, je uzemnén
(zneutralizovan).

Fluidni loZe (ponofeni)

Metoda potahovdni sestdvajici z ponofeni
horkého dilu do loZe prasku, ¢imz se prasek
necha na dilu roztavit a vytvofi film.

Flame Spray

Ukladdani poloroztavenych ¢astic polymeru
na zahtaty povrch, pficemz procesni teplo
zpUsobi, Ze Castice proudi a spoji se do
UpIného kohezniho polymerniho povlaku.

7



Axalta je jednim z nejvétSich svétovych vyrobcl natért
provadénym elektrolakovanim, ktery své produkty dodava
vétsiné prednich vyrobcl lehkych vozidel, vyrobcdim
origindlniho vybaveni uZitkovych vozidel a Siroké fadé
pramyslovych zakaznikd. Nase portfolio obsahuje prvotfidni,
kvalifikované elektronatéry formulované tak, aby splfiovaly
jedinetné potteby zakaznikl a nabizi kompletni fadu
Spickovych technologii. Tym technickych expertt spole¢nosti
Axalta také zakaznikim poskytuje prémiové sluzby a
podporu zaloZenou na svych komplexnich znalostech a
zkusSenostech.

Katoforezni lakovani

Katodicka elektrodepozice
Elektrodepozice je nevratna
VlyZaduje instalaci elektrondtéru
Na bazi epoxy-isokyandtu
Hustota 1.2 - 1.35 g/cm?
Funkeni natér

Tenky natérovy film (15-30 pm),
Tlusty natérovy film > 35 pm
Cernd nebo $eda barva

Produktova fada:
Aqua€ecC”

Systém aplikace

Elektrodepozice
Aqua€kC™ 3000
Aqua€kC™ 3500 EP

Vlysoce Gcinné elektronatéry Axalta jsou navrzeny

tak, aby poskytly spolehlivou mechanickou pevnost a
vynikajici ochranu proti korozi. KaZdy produkt je také na
vodni bazi, diky ¢emuz je Setrny k Zivotnimu prostredi a

je udrzitelng&;jsi. Zaroven byly produkty navrzeny s cilem
poskytnout vynikajici vykon na Siroké Skdle podkladd,
véetné oceli valcované za tepla, oceli valcované za studena,
galvanizované oceli, hliniku a hoftiku. Axalta také dodava
rozmanitou smeés receptur elektronatérd, véetné produktl
bez obsahu olova a cinu, systéma s nizkym obsahem VOC a
HAPS, stejné jako formulace s jedine¢nymi vyhodami, jako
je zlepSenad ochrana hran, niza teplota vypékani a zlepsena
vrhaci sila.

Elektrodepozice

Elektrodepozice je Siroce pouZivany
pramyslovy proces, pfi kterém

jsou koloidni ¢astice nanaseny na
elektrodu pod vlivem elektrického
pole.




esaannn i

lTechnologie termop|astu -

i (et} mm“

‘ '{I‘II \,‘ﬁm
I‘ -
1T L -

Abcite® 1060/X60

Abcite® 1060 a Abcite® X60 je fada jednovrstvych, vysoce pevnych adhezivnich termoplastickych
préékovych natérd bez zékladnl'ho natéru, které poskytuje Spitkovou a vysoce trvanlivou koroznl' ochranu pro

proces aplikace, ke kterému jsou urceny.

Hlavni charakteristiky a vyhody

¢ \lynikajici ochrana proti korozi a odolnost proti solné mlze nejlepsi ve své tfidé
¢ Vynikajici odolnost vici alkalickému a kyselému chemickému napadeni

¢ Nepropustna bariéra, i kdyZ je vystavena trvalému ponofeni nebo kondenzaci
¢ \lystaveni UV zafeni a pocasi neovliviiuji G¢innost

¢ Provozni teplota od -60 °Cdo 75 °C

e Pevny a pruzny pro vysokou odolnost proti ndrazu a odéru

¢ Vnitfni a vnéjSi natér v jednom

¢ Bez zakladniho ndtéru, samolepici monofilm

¢ Vynikajici pokryti hran a rohd bez BPA, VOC a halogent

¢ Vyhovuje mnoha predpistm pro styk s potravinami (EU a FDA) a pitnou vodou
¢ MoZnost opravy na misté, opravna sada je k dispozici na vyzadani

Priklady pouziti

¢ Ochrana proti korozi ve vysoce korozivnim zemédélském, primyslovém a moiském prostiedi

¢ Potrubi, armatury, filtry, pfiruby, ventily a nadrze s pravidelnym stykem s vodou a odpadni kapalinou
« Cerpaci stanice, rozvody, odsolovaci zafizen, &istirny odpadnich vod

Antikorozni ochrana
¢ (Qdola az vysoce korozivnimu prostfedi CX v souladu s normou 1S012944-6/-9
¢ (Qdola kategorii ponofeni aZz Im3 v souladu s normou 1S012944-6

Systémy aplikace
Elektrostaticky sprej Specificka tfida VSeobecnd tloustka

e Abcite® X60 250pm

Fluidni loZe (ponofenti) Specificka tfida V/Seobecnd tloustka

Abcite® 1060 400pm

Vice informaci na: www.axalta.com/abcite
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Abcite® 2060

Abcite® 2060 je jednovrstvy ndtér s U¢innosti produktu Abcite® X60, speciadlné optimalizovany pro aplikaci
technologie Flame Spray (nastfik plamenem). Technologie Flame Spray je jediny systém, ktery aplikuje
prasky na misté a nevyZaduje lakovaci linku.

Hlavni charakteristiky a vyhody

¢ Aplikace na misté, neni potfeba Zadna lakovaci linka

e Specialné navrzeno pro velké konstrukce

¢ \/ynikajici ochrana proti korozi a odolnost proti solné mize nejlepsi ve své tfidé
* Vynikajici odolnost vici alkalickému a kyselému chemickému napadeni

* Nepropustna bariéra, i kdyZ je vystavena trvalému ponofeni nebo kondenzaci
e \/ystaveni UV zafeni a pocasi neovliviiuji G¢innost

¢ Provozni teplota od -60 °C do 75 °C

e Pevny a pruzny pro vysokou odolnost proti narazu a odéru

¢ Bez zakladniho natéru, samolepici monofilm

* Vynikajici pokryti hran a rohd bez BPA, VOC a halogent

Priklady pouziti
¢ Ochrana proti korozi ve vysoce korozivnim zemédélském, primyslovém a moiském prostiedi
¢ Potrubi, mosty, kovové konstrukce, hydroizolace a instalace na mofi

Antikorozni ochrana
¢ (Qdola az vysoce korozivnimu prostfedi CX v souladu s normou IS012944-6/-9
¢ (Qdola kategorii ponofeni aZz Im3 v souladu s normou 1S012944-6

Systém aplikace

Flame Spray Specificka tfida VSeobecnd tloustka

. Abcite® 2060 400pm

Vice informaci na: www.axalta.com/abcite
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Plascoat® PPA 571

Plascoat® PPA 571 je idedlni natér pro venkovni pfedméty vystavené naro¢nym méstskym nebo pfimofskym
prostfedim. Poskytuje dlouhodobou ochranu kovu vystavenému nehostinnym nebo naro¢nym podminkam.

Hlavni charakteristiky a vyhody

¢ Vice neZ 30 lety provéfena ucinnost

¢ Vynikajici odolnost vici slunci, soli a morské vodé

¢ \/ynikajici odolnost proti ndrazu a otéru piskem

¢ Prvotfidni kvalita, leskly vzhled

¢ Nepraskd, neodstépuje se, neodlupuje se ani neldme

¢ Nizkoteplotni vykon do -70 °C

¢ \lynikajici pfilnavost k oceli, Zelezu a hliniku

¢ Bez zakladniho natéru

¢ QOdolny proti graffiti

e PPA 571 je Setrny k Zivotnimu prostfedi a neobsahuje bisfenol A (BPA), PVC, halogeny, ftaldty a téZké kovy
¢ Vyhovuje mnoha predpistim pro styk s potravinami (EU a FDA) a pitnou vodou
¢ MoZnost opravy na misté, opravna sada je k dispozici na vyzadani

V/ fadé Plascoat® PPA 571 nabizime také produkt zpomalujici hofeni.
Objevte vice na www.axalta.com/plascoat

Priklady pouziti
¢ Ochrana proti korozi ve vysoce korozivnim zemédélském, primyslovém a moiském prostiedi
» Venkovni nabytek, oploceni, konstrukce, automobilové dopliiky, trubky, armatury

Antikorozni ochrana
¢ (Qdolava koroznimu prostfedi aZz kategorie C5 v souladu s normou 1S012944-6
¢ (Qdola kategorii ponofeni aZz Im3 v souladu s normou 1S012944-6

Systémy aplikace

Elektrostaticky sprej Specificka tfida VSeobecnd tloustka
Plascoat® PPA 571 ES 250 pm

Fluidni loZe (ponofenti) Specificka tfida VVSeobecna tloustka
Plascoat® PPA 571 400 pm

Vice informaci na: www.axalta.com/plascoat
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Plascoat® PPA 742

Plascoat® PPA 742 je jednovrstvy termoplasticky natér specidlné navrZzeny k ochrané dilG s ostrymi hranami
a velkym teplotnim rozdilem. Kromé toho jej Ize pouzit jako zakladni natér s vrchnim natérem Alesta®.

Plascoat® PPA 742 poskytuje dlouhodobou prémiovou ochranu kov(l v naro¢nych prostfedich a také vyhovuje
aplikaci vSech produktd fady vrchnich natérd Alesta®. Nakonec vam Plascoat® PPA 742 poskytne vynikajici
ochranu a vrchni ndtér Alesta® zaruci profesionalni esteticky vzhled.

Hlavni charakteristiky a vyhody

¢ \lylepSené kryti hran

¢ \lynikajici kompatibilita s vrchnim natérem Alesta®

¢ \lynikajici ochrana proti korozi

¢ Silna stabilita béhem vytvrzovani produktu Alesta®
¢ \/ynikajici odolnost proti poSkrabani

 Vynikajici odolnost vici slunci, soli a morské vodé

¢ Dobrd odolnost proti ndrazu a odéru piskem

¢ \lynikajici pfilnavost k oceli, Zelezu a hliniku

¢ Nepraskd, neodstépuje se, neodlupuje se ani neldme

Priklady pouZiti
¢ Ochrana proti korozi ve vysoce korozivnim zemédélském, primyslovém a moiském prostiedi
¢ Venkovni ndbytek, oploceni, konstrukce, ocelové konstrukce

Antikorozni ochrana
Odolava koroznimu prostfedi aZ kategorie C5 v souladu s normou I1S012944-6

Systém aplikace
Elektrostaticky sprej Specificka tfida VSeobecnd tloustka

Plascoat® PPA 742 250 pm

Vice informaci na: www.axalta.com/plascoat
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Alesta® ZeroZinc

Neékolik desitek let vyzkumu a praktickych zkuSenosti v oblasti antikorozni ochrany udélaly z fady produktd
Alesta® ZeroZinc lidry na trhu. Tato fada se neustale rozsituje pro zajiSténi nejlepsiho feseni pro kazdy
podklad. Technologie High-Density Crosslinking (HDC) je zakladem antikoroznich podkladovych natér(
Alesta® ZeroZinc, které poskytuji povlak, ktery izoluje podklad od okolniho prosttedi. Tim je koroze omezena
na minimum.

Rada Alesta® ZeroZinc nabizi viechny osvédtené vyhody, které jsou vlastni praskovému lakovani; napfiklad
neobsahuji VOC, snadno se aplikuji, maji dobrou tekutost a vysokou reaktivitu a jsou ekologicky udrZitelné.

Hlavni charakteristiky a vyhody

¢ \lynikajici adhezni vlastnosti, pokud jde o podklad a vrchni natér

¢ Druha generace epoxidového zdkladniho natéru vyvinutého pro vysokou odolnost proti korozi:
e drsné klimatické podminky, napf. slunecni zafeni, vysokd vihkost
e chemickd expozice
« korozivni prostfedi

e Bez zinku

¢ Snadna preprava

« Siroka Skala aplikaci ochrany proti korozi pro vice sektort

Priklady pouziti
Produkty Alesta® ZeroZinc poskytuji robustni ochranu proti korozi pro zafizeni, dily a materialy v celé fadé
odvétvi. Ta zahrnuji:
¢ sektor architektury, stavebnictvi a strojirenstvi
(napt. kovové konstrukce, méstsky mobiliaf, ocelové konstrukce atd.)
e prepravu (napf. podvozek, mobilni zafizeni atd.)
¢ pramysl (e.g. stroje, zemédélska zafizeni, etc.)

Antikorozni ochrana
Alesta® ZeroZinc odolava korozivnimu prostfedi kategorie C5 v souladu s normou IS012944-6; rozsah
ochrany vsak zavisi také na typu podkladu a povrchové Gpravé dodate¢nym vrchnim natérem Alesta®.

Systém aplikace
Elektrostaticky sprej Specificka tfida VSeobecna tloustka

L Alesta® ZeroZinc 60-80 pm

Vice informaci na: www.axalta.cz/zerozinc
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Reseni pro jakykoli podklad

Alesta® ZeroZinc Steel Prime
IdedIni pro t8zké Zelezné kovy.

Alesta® ZeroZinc Edge Prime
IdedIni pro ostré hrany diky svému specifickému profilu viskozity. Jedine¢na barevna
paleta je také dostupna pro obecny primysl a automobilovy trh.

Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime
Pro podklady nachylIné k uvoltiovani plyn(, jako je galvanizovand ocel a
metalizovana ocel.

Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive
Urceno zejména pro silné dily a dily ndchyIné k odplynéni, jako je pozinkovana nebo
metalizovand ocel.

Univerzalni a vSestranné feSeni: Alesta® ZeroZinc Uniprime

Alesta® ZeroZinc Uniprime je univerzalni zakladni natér. Splfiuje nejpfisnéjsi
antikorozni poZadavky bez ohledu na tvar nebo typ soucdsti. Tento dynamicky
ZeroZinc Uniprime eliminuje potfebu vice podkladovych natérd. Lze jej pouzit na
kazdy podklad bez ohledu na jeho vlastnosti. Uniprime funguje dobfe na Siroké
Skdle podkladt, vcetné cerné oceli, galvanizované oceli, metalizované oceli a
hliniku. Jeho aplikace je jednoducha a umozriuje lepsi kontrolu zdsob a zvySenou
produktivitu.

Alesta® ZeroZinc Uniprime - formulovany s epoxidovou pryskyfici - byl
navrZen, aby spliioval nasledujici kritéria:

e stabilitu a odolnost pfi pouZziti (aplikace a peceni v troubé)

e kryti natérem pro nepfistupna nebo téZko dostupnd mista

¢ prvotfidni antikorozni vlastnosti (podle normy ISO 12944-6)

e zajisti odplynéni

Antikorozni

ochrana

0dplynéni Spotieba

=
‘ (L@\-“ St

Vysoka Density Crosslinking (HDC -
sit'ovani s vysokou hustotou) tvori
zaklad antikoroznich podkladovych
natérd Alesta® ZeroZinc. Tato
technologie vylepSuje zakladni

natér jako bariéru k vytvoreni zcela
utésnéného natéru, ktery izoluje
podklad od okolniho prosttedi a ¢ini jej
nepropustnym pro Skodlivé prvky.

quali
steel
coat

International Quality Label for Coated Steel

Certifikace Qualisteelcoat
Qualisteelcoat je mezinarodné

uznavand instituce, kterd se vénuje
propagaci a udrZovani nejvyssi norem
kvality povrchové Gpravy oceli.
Podkladové natéry Alesta® ZeroZinc jsou
tedy jasnou volbou pro skutecné
profesionalni feSeni z hlediska aplikace,
efektivity, ochrany a odolnosti. Nabidne
vam vSe vyse uvedené, véetné zachovani
vzhledu vaseho povrchu.
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Alesta® AP Qualisteel

Alesta® AP Qualisteel je vyjimetny jednovrstvy systém s
prvotfidnimi odplyfiovacimi viastnostmi pro porézni ocelové
podklady, jako je galvanizovana ocel a zinkem Zarové stfikana
ocel. AP Qualisteel, navrZzeny s ohledem na Spitkovou
ochranu proti korozi, ma vysokou UV stabilitu a je dostupny v
Siroké Skale barev.

Alesta® Epoxy Polyester

Alesta® EP je praSkovy natér, ktery byl specidlné vytvoren
pro priimyslové aplikace a navrzen pro rizné vnitfni aplikace
podklad(. Alesta® EP je fada na bazi polyesterové pryskyfice,
kterd nabizi vynikajici ochranu proti korozi a odolné
mechanické vlastnosti. Vzhledem k omezené odolnosti vici
UV zdfeni vSak neni ur€en na podklady vystavené vnéjSim
vlivim bez vrchniho nétéru.

Alesta® EP Functional Prime a Functional Antigassing Prime
jsou skvélym kompromisem, pokud hleddte prémiovou
ochranu a zarover ekonomicky podkladovy natér.

Priklady pouziti

AP Qualisteel Ize pouzit na rozmanitou Skalu konstrukci,
vCetné ocelovych konstrukci, strojl, venkovniho nabytku,
osvétleni, oploceni a sklenikovych konstrukci.

Antikorozni ochrana

Jako jednovrstvy systém s vysokou UV stabilitou je AP
Qualisteel dostatecné vykonny, aby odolal aZz C4 korozivnimu
prostfedi v souladu s normou IS012944-6.

Vice informaci na: www.axalta.cz/qualisteel

Systémy aplikace
Elektrostaticky sprej

Specificka tfida
Alesta® AP Qualisteel

Priklady pouziti
Produkt Alesta® EP je vhodny pro ocelové konstrukce, stroje,
venkovni nabytek, osvétleni, oploceni a konstrukce sklenik(.

Antikorozni ochrana

Alesta® EP odold korozivnim prostfedim kategorie C4 v
souladu s normou 1S012944-6. Presto se dlirazné doporucuje
pouZiti dodate¢ného vrchniho natéru (pro prémiovou
ochranu), zejména tam, kde je nevyhnutelné venkovni
pouZiti.

Vice informaci na: www.axalta.cz/alesta-ep

\/Seobecna tloustka
60-80 pm

Elektrostaticky sprej

Specificka tfida
Alesta® AP Epoxy Polyester

V/Seobecna tloustka
60-80 pm
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Aqua€eC”

Zakladni ndtéry AquaEC™ Electrocoat se spoléhaji na patentovanou technologii na bazi epoxy-isokyandtu,
ktera poskytuje povlak odolny v{ci ultrakorozi. Vysoce Gc¢innd ionizacni technologie zvysuje Gcinnost béhem
procesu lakovani. Vysoky vrhaci vykon zajiSt'uje rovnomérny proces potahovani, coZ je dlileZité zejména u
sloZitych konfiguraci soucasti a dild. Timto zplisobem elektronatéry AquaEC™ chrani ty nejnepohodIng;si,
téZko pfistupné povrchy.

AquaEC™ je feSenim pro rovnomérné potahovani povrchil sériové vyrabénych dil(i - od jednoduchych aZ po
vysoce sloZité geometrie. Proces aplikace o jenom kroku pokryje kazdy povrch pokaZzdé stejné silnou drovni
ochrany.

Aqua€tC™ 3500 EP - nova generace katodického elektropoviaku Axalta - je velkym skokem vpfed v ochrané
hran proti korozi. Bez zbytetného vyvoje zndmych technologii stavi na vyhoddch nasi renomované fady
AquaEC™ 3000. V disledku toho je to produkt bez cinu, bez toxickych téZzkych kov( a funguje pfi nizké
teploté vytvrzovani.

Hlavni charakteristiky a vvhody

¢ Jednotnad tlouStka natéru od 15 pm do vice nez 35 pm

¢ V/ynikajici antikorozni pokryti ostrych hran

¢ |dealni pro velké série a/nebo sloZité geometrie

¢ Pfesna tvorba filmu na slozitych kovovych tvarech avelkém mnoZstvi ozubnic

e Optimalni vnitfni/vnéjsi pokryti, nizké teploty vypalovani (150 °C) qqu ali

* Velky rozsah manipulace steel

« Stabilni rychlost toku UF coat
* Prekracuje nejpfisnéjsi pozadavky specifikace pro solnou mlhu a riizné testy zrychlené koroze International Quality Label for Coated Steel

¢ Bez olova a cinu, bez HAPS (nebezpecné Iatky znecist'ujici ovzdusi), s nizkym obsahem VOC (tékava
organicka sloucenina) a na seznamu IMDS (mezinarodni systém pro spravu dat o materialech)

Priklady pouziti
Electrocoat AquaEC™ se doporutuje pro automobilové dily a pfisluSenstvi, zemédélské a stavebni stroje,
obecny priimysl a jiné priimyslové pouZiti.

Kapalny postfik - na vyZzadani je moZné feSeni na miru

Antikorozni ochrana
Electrocoat AquaEC™ odold koroznimu prostredi az kategorie C5 v souladu s normou IS012944-6 v zdvislosti
na typu podkladu a oSetfeni povrchu praskem.

Systém aplikace
Elektrodepozice Specificka tfida V/Seobecna tloustka

Aqua€eC” Tenky ndtérovy film (15-30 pm),
Tlusty natérovy film > 35 ym

Vice informaci na: www.axalta.com/ecoat-emea 17
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Shrnuti vs. kategorie

Systémy natéru

Kategorie korozivnosti

m
-
m
N
m
w
n
Y

\Velmi vysoka
\Velmi vysoka
Velmi vysoka
Velmi vysoka
\Velmi vysoka
\Velmi vysoka

\elmi vysoka

\elmi vysoka

\elmi vysoka

\elmi vysoka

Velmi vysoka
Velmi vysoka
Velmi vysoka
\Velmi vysoka
\elmi vysoka

\elmi vysoka
Velmi vysoka
\Velmi vysoka

\elmi vysoka

\Velmi vysoka

Velmi vysoka
Velmi vysoka
Velmi vysoka

\elmi vysoka
Velmi vysoka

\Velmi vysoka
Velmi vysoka
\elmi vysoka

\elmi vysoka

\Velmi vysoka

Podklad
1. vrstva 2. vrstva
Abcite®
Plascoat® PPA 571
Plascoat® PPA 742 Alesta® IP, AP, SD
Aqua€EC” 3500€P Alesta® IP, AP, SD
Mékka ocel Aqua€EC” 3500€P
Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
Chemicka/mechanicky ° .
piiprava ! Alesta 2eroZine Alesta® IP, AP, SD
A e Alestae IP, AP, SD
Alesta® EP Functional Alesta® IP, AP, SD
Alesta® IP, AP, SD
Abcite®
Plascoat® PPA 571
Plascoat® PPA 742 Alesta® IP, AP, SD
o L. i Aqua€EC™ 3500€P Alesta® IP, AP, SD
Zarové pomlnkovana AquaEC” 3500€P
oce Alesta® Zert:’Zrii::eAntigassing Alesta® IP, AP, SD
Chemicka/mechanicky
pFiprava Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
A'e“:;tﬁ:a':‘;?:?“a' Alesta® IP, AP, SD
Alesta® AP Qualisteel
Alesta® IP, AP, SD
Abcite®
Plascoat® PPA 571
Plascoat® PPA 742 Alesta® IP, AP, SD
Aqua€EC” 3500€P Alesta® IP, AP, SD
Aqua€EC” 3500€P
Zn nebo ZnAl ® i i i
pokovovana ocel Alesta Zerc;zrni::eAntlgassmg Rlesta® IP, AP, SD
Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
A'e“:;tﬁ:a':;?::°“a' Alesta® IP, AP, SD
Alesta® AP Qualisteel
Alesta® IP, AP, SD
Abcite®
Plascoat® PPA 571
Plascoat® PPA 742 Alesta® IP, AP, SD
Litina Aqua€EC” 3500€P Alesta® IP, AP, SD
Aqua€EC” 3500€P
Alesta® ZeroZinc UniPrime Alesta® IP, AP, SD
Alesta® IP, AP, SD

Velmi vysoka
Velmi vysoka
Velmi vysoka
\Velmi vysoka
Velmi vysoka

\Velmi vysoka

\elmi vysoka

VySe uvedené informace jsou zaloZeny na nasich zkuSenostech s produkty Axalta Coating Systems a za produkty Axalta neneseme Zddnou odpovédnost. Pro doporugeni
tykajici se konkrétnich poZadavk( nas nevahejte kontaktovat. Upozoriiujeme, Ze rozsah trvanlivosti neni ,zaru¢ni dobou”: spiSe je to poloZka technickych informaci, na jejichZ
zakladé je mozné vybrat systém a/nebo vytvorit program Gdrzby. Pravidelnd udrzba oSetfenych soucasti prodlouZi trvanlivost.

18



TlousSt'’ka natéru
c5 cX

400pm
250pm
Podkladovy natér 250pm + Vrchni natér 70pm
Podkladovy natér 35pm + Vrchni natér 70pm
35pum
Podkladovy natér 70pm + Vrchni natér 70pm

Podkladovy natér 70pm + Vrchni natér 70pm

Podkladovy natér 70pm + Vrchni natér 70pm

Podkladovy natér 60pm + Vrchni natér 70pm
70pm
400pm
250pm
Podkladovy natér 250pm + Vrchni natér 70pm
Podkladovy natér 35pm + Vrchni natér 70pm
35pum

Podkladovy natér 70pm + Vrchni natér 70pm
Podkladovy natér 70pm + Vrchni natér 70pm
Podkladovy natér 60pm + Vrchni natér 70pm

70pm
70pm
400pm
250pm
Podkladovy natér 250pm + Vrchni natér 70pm
Podkladovy natér 35pm + Vrchni natér 70pm
35um

Podkladovy natér 70pm + Vrchni natér 70pm
Podkladovy natér 70pm + Vrchni natér 70pm
Podkladovy natér 60pm + Vrchni natér 70pm

70pm
70pm
400pm
250pm
Podkladovy natér 250pm +Vrchni natér 70pm
Podkladovy natér 35pm + Vrchni natér 70pm
35um
Podkladovy natér 70pm + Vrchni natér 70pm
70pm

c

c2

(o]

c4

(&)

X

Vytdpéné budovy s Cistou atmosférou, napf.
kanceldre, obchody, Skoly, hotely

Nevytapéné budovy, napt. sklady, sportovni
haly

Vyrobni haly s vysokou vlhkosti a zneciSténim
vzduchu, napt. pradelny, mlékarny, zdvody

na zpracovani potravin

Chemické zavody, bazény, pobfezni lodé a
lodénice

Pramyslové a pobfezni oblasti se stfedni
slanosti

Oblasti s témérf trvalou kondenzaci a vysokym
znecisténim

Pobtezni oblasti s vysokou slanosti

Oblasti s extrémni vihkosti a agresivni
atmosférou
Pobrezni oblasti s vysokou slanosti

Velmi vysoka > 25 let

Vysoka 15 - 25 let

Stfedni 7-15 let

Nizka > 7 let
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Doporuceni ohledné navrhu

liz od prvnich fazi vaSeho projektu

je klicovy obecny navrh konstrukce.
Usnadiiuje nejen pfipravu povrchu,
aplikaci a kontrolu, ale také usnadiiuje

udrzbu a Cini ji prevdidateln@éjsi.

Doruceni dilt

Plvodni stav dild

Stav povrchu kovu pouzitého k vyrobé
soucasti hraje zdsadni roli v estetice a
trvanlivosti ndtérového systému, jelikoZ
povrchové vady mohou vést ke vzniku stop a
sniZzeni ucinnosti.

Ostré hrany

V zavislosti na tloust'ce a/nebo pouZité
metodé mlze faze fezani vytvaret ostré
hrany, které jsou ¢asto Spatné chranény
natérovym systémem a jsou nachylnéjsi ke
korozi.

Odstrafovani otfepli

Pfi Spatném provedeni mohou nékteré
postupy zpracovani kovl vést k otfepiim
(fezani, obrabéni, perforovani atd.).
Perforace

Je-li nejvyssi prioritou odolnost proti
korozi, pak se natér na perforovany plech
nedoporucuje.

Vice informaci na: www.axalta.cz/antico-design

Tam, kde je vyZadovan ndtér, hraje v
celkovém ndvrhu konstrukce nebo ¢asti
rozhoduijici roli nékolik prvk( spolu s
pocatecnim stavem kovu. Zasadni jsou
témata jako pfiprava povrchu, natér a
kontroly, ale je tfeba myslet i na naslednou
GdrZbu. Cilem je dosahnout potencidlu
odolnosti konstrukce (= Zivotnosti)
prostfednictvim peclivé promysleného

Montaz

Kombinace materialt

Kombinace material( riznych typl nebo
slozeni mohou mit po naneseni praskového
natéru za nasledek rozdily ve vzhledu (napf.
kombinace oceli a pozinkované oceli) a/nebo
Spatnou odolnost proti korozi (galvanickd
koroze).

Svary

Svary nesmi vykazovat Zadné nerovnosti,
krapniky, pérovitost ani kratery a nesmi byt
zoxidované. Pfipadné vady |ze odstranit
oSetfenim ad hoc.

Dutiny

Dutiny (napf. Uzka mista, praskliny,
vzduchové kapsy) jsou potencialnim zdrojem
koroze. Malé prostory jsou ¢asto nepfistupné
nebo odolné vci oSetfeni nebo natéru.
Retencni zény

Prvotni ndvrh konstrukce/dilu ma za ukol
omezit pocet zén zadrZujicich kapalinu nebo
z6n stagnace (trubky, prohlubné, ploché
plochy) a to s ohledem na jeji/jeho pouZiti

a Upravu pred praskovym lakovanim.
Vyztuhy

Cely obvod spoje je tfeba svafit a zabranit
tak vzniku dutin.

Zavésné body

"Zavésné body je tfeba definovat ve fazi
ndvrhu a zajistit tak fddnou manipulaci s
dilem a jeho Gcinné osetteni.”

Pohyblivé dily

"Zatizeni s odnimatelnymi, pohyblivymi
¢astmi je moZné pohodiné potdhnout
samostatné, coZ umoziuje vytvorit libovolné
silnou vrstvu natéru.

ndvrhu, optimalizovaného vhodného
natérového systému a pravidelné adrzby.
KaZdy navrh ma tfi hlavni kroky a kaZdy krok
obsahuje sadu klitovych doporuceni.

Konecna uprava

Konecnou fazi pred nanesenim antikorozni
ochrany a/nebo lakovanim je konecna
Uprava. Tento krok zahrnuje odstranéni
otfepd, ¢iSténi podélnych svard a opravu
nedokonalosti povrchu (tj. prolnuti a
vyhlazeni).
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Kritérium nakladu

Pokud jde o hodnoceni ndkladt na projekt, je
tfeba vzit v Gvahu nékolik aspekt(. Podklady,
natéry, energie, prace, ndklady na Gdrzbu:

to jsou hlavni ndklady, které je tfeba vzit v
Gvahu. Nicméné v zavislosti na zvoleném
antikoroznim systému je tfeba tyto ndklady
zvazovat odliSné.

NiZe jsou uvedeny hlavni body, které je tfeba
zvazit.

1. Natérovy material

2.Kovovy podklad

3.Povrchovd Gprava

4.Energie

5.Prace

6.Naklady na udrzbu a Zivotnost

Potfebujete-li pomoci se sestavenim
podrobného rozpoctu projektu, kontaktujte
svého mistniho obchodniho zastupce.

Nas tym vam m(ze pomoci s definovanim
rliznych nakladovych faktor(i a nasmérovat
vds k nejlepSimu feSeni natéru pro vas
projekt.

Vice informaci na:
www.axalta.cz/antico-cost
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Digitalni nastroje

Technologie, produkty a trhy se vyvijeji zavratnou rychlosti - o tom neni pochyb. A udrZet krok se vSemi témito zmé&nami mGZe byt obrovsky
problém, zvlasté kdyZ naléhavé potiebujete spravné feseni pro ochranu vaseho produktu a zajisténi kontinuity podnikani. S ohledem na to
jsme pfisli s fadou digitdlnich nastroju a zdroj(, abychom viés informovali o nejnovéjsim vyvoji v technologiich a produktech povrchovych
Gprav. Timto zplsobem mate rychly pfistup k informacim souvisejicim s antikorozi, které jsou vZdy pfesné a aktualni.

Co vam muZeme nabidnout!

Webové stranky

Korozi neni snadné porozumét. Kv(ili sloZitosti
je Casto obtizné objevit nejlepsi feSeni, jak

efektivné feSit konkrétni problémy nebo kde
najit relevantni informace, které potfebujete.

ProtoZe nasi zdkaznici jsou prioritou €islo jedna
a antikorozni techniky, produkty a informace
jsou nasi hlavni ¢innosti, rozhodli jsme se
vytvorit webovou stranku, kterd vam poskytne
nejnovéjsi a pfesné informace.

Webova stranka o antikorozni ochrané

je komplexnim zdrojem pro kazdého - od
zatatecnika po odbornika - hledajiciho

fakta, tipy, rady, produkty a sluzby tykajici

se antikorozni ochrany. Axalta vam poda
pomocnou ruku, od zacatku (zakladd),
produktovych fad pro konkrétni aplikace az

po doporuceni Sitd na miru vaSemu projektu.
Provedeme vas celym procesem a zajistime, Ze
vase dily dostanou tu nejlepsi ochranu.

Jesté lepsi je, Ze web je neustdle aktualizovan.
To znamena, Ze miZete z{stat na vrcholu
nejnovéjSich feSeni antikorozni technologie a
dozvédét se o nejnovéjSich barvdach a trendech.
Nakonec budou vase povrchy odolnéjsi a budou
vyzarovat Cisty, profesiondlni vzhled.

www.axalta.cz/antikorozni-ochrana

Asistent vybéru produktu

Co se stane poté, co si projdete naSe webové
stranky, vyberete si podklad a urcite prostfedi a
jedinetné faktory spojené s vaSim antikoroznim
projektem? Samozfejmé musite zjistit, ktery
antikorozni systém nabizi nejlepSi ochranu pro
vas projekt.

S tim pfichazi nds jedinecny digitalni asisent
vybéru produktd!

Proces je jednoduchy. Vyberte a nakonfigurujte
kritéria svého projektu a my je prizpsobime
systému, ktery nabizi nejlepsi ochranu proti
korozi. Zaroven si zachovdte Gplnou kontrolu
nad kone¢nym vybérem. Asistent vybéru
produktd Axalta vam poskytne podrobné
specifikace a informace o produktech, abyste
se mohli rozhodnout na zakladé informaci o
vyhodach a nevyhoddach kazdého produktu.

Zkuste to sami:
www.axalta.cz/antico-productselector



http://www.axalta.cz/antikorozní-ochrana
http://www.axalta.cz/antico-productselector

Videa

Obrazky feknou vic ne? tisic slov.

PFi vybéru systému pro optimalni ochranu
vaSich soutasti a konstrukci proti nebezpeci
koroze chcete vidét produkty v akci. A to je
dlvod, pro¢ nase webové stranky obsahuji
knihovnu technickych videi.

Axalta vam dava moZnost sledovat, jak nase
praskové natéry prosly rznymi laboratornimi
testy. To vam poskytne vizualni diikaz, ktery
potfebujete k vybéru produktu, o kterém vite,
Ze obstoji ve zkouSce Casu a ktery vyzatuje
profesionalni estetiku.

A pokud vas projekt vyZaduje specificky test,

muZete hned vidét, ktery prasek je pro vas ten
pravy.

www.axalta.cz/antikorozni-ochrana
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https://www.axalta.com/powdercoatings_eu/en_GB/our-products/anticorrosion/performances.html
http://www.axalta.cz/antikorozní-ochrana
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V pripadé dotaz(l nds kontaktujte prostfednictvim nasich
Axalta Coating Systems, LLC and its affiliates. Axalta trademarks may not be used in connection with any product or service that is not

The Axalta logo, Axalta™ , Axalta Coating Systems™ and all products denoted with ™ or ® are trademarks or registered trademarks of
an Axalta product or service. Axalta Coating Systems GmbH - UferstraBe 90 - 4057 Basel - Switzerland | 04/2022
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https://www.axalta.com/powdercoatings_cz/cs_CZ/our-products/anticorrosion.html
https://www.axalta.com/powdercoatings_cz/cs_CZ
http://www.axalta.com/thermoplastic
http://www.axalta.com/ecoat-emea

