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Alesta® ZeroZinc primers

Basta metod for anvandning av ZeroZinc

2-skiktsystem

Syftet med informationen ar att ge rad for optimal
anvandning av Alesta® ZeroZinc primers som en del av
ett 2-skikts korrosionssystem.

Primers

Alesta® ZeroZinc Steel Prime
Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime
Alesta® ZeroZinc Edge Prime
Alesta® ZeroZinc Uniprime

Tackfarg

Alesta® EP*, IP**, AP**, SD**

* endast for anvandning inomhus

**vanligen referera till specifikationens krav pa
utomhusbestandighet

Allmdnna regler

Dessa system maste testas och kvalificeras enligt en
definierad process (en kombination av produkter och
processer) i syfte att nd och uppratthalla den prestanda som
specifikationen kraver.

The Axalta logo, Axalta™, Axalta Coating Systems™ and all products denoted with ™ or ® are trademarks or registered trademarks of
Axalta Coating Systems, LLC and its affiliates. Axalta trademarks may not be used in connection with any product or service that is not
an Axalta product or service. Axalta Coating Systems GmbH - UferstraBe 90 - 4057 Basel - Switzerland | 2/2021

Rad for applicering

1 :a skikt: Primer

Operatéren maste anpassa installningar av conveyorhastighet
och tillganglig utrustning (manuell, automatisk, antal pistoler)
pa sd satt att optimal skikttjocklek om 60 - 80 um erhalls.

Observera
For hog skikttjocklek (> 100 pm) pa forsta skiktet kan leda till
appliceringsproblem av tackfargen (elektrostatisk repulsion).

Installningar
Med elstatsutrustning, rekommenderar vi en spanning pa
60-80kV, utan begransning av stromstyrkan.

Process

1. borja med att lackera svaratkomliga delar av detaljen dar
korrosionen ofta startar, sdsom svetsfogar, haligheter, vinklar,
horn osv,; alltsa alla omraden dar det finns risk att korrosion
startar pa grund av for tunt lackskikt,

2. lackera sedan de enklare omradena pd detaljen,

3. till sist rekommenderar vi att 6ka avstandet mellan pistol
och detaljen till 15-20 cm och “moln”- spraya for att jamna ut
skikttjocklek och forbattra kanttackning,
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Rad for applicering

2 :a skikt: Tackfarg

Tackfargen appliceras direkt efter att forsta skiktet har smalt
(eller hardat) och svalnat, utan nagon ytterligare hantering for
att undvika fororeningar pa detaljen. FOrsok att dverlackera sd
snart som mojligt (helst inom 4 timmar)

Observera

Om processflodet inte enkelt tillater direkt dverlackering,

rekommenderar vi att lampliga dtgarder vidtages for att

undvika kontaminering av 1 .a skiktet (damm, fuktighet,

fett, oljor osv.). Innan tackfargen borjar appliceras ber vi er ta

hansyn till nagra regler och/eller kontrollera féljande punkter.

e Rorinte detaljer som skall Overlackeras

e Jordningskontakt mdaste vara i bra skick

»  Krokar/hangare maste vara rena for att sakerstalla bra
ledningsférmaga

e 1 :askikt skall varalagre an 100 pm

Installningar

Med elstatsutrustning rekommenderar vi en spanning pa
35-50 kV* och en begransning av stromstyrkan till 10 pA,
pulverflddet maste 6kas som en konsekvens av det minskade
elektrostatutbytet.

*under forutsattning att utrustningen tillater dessa installningar

Beroende pa typ av utrustning, maste operatéren justera
installningar for att uppna férvantat skikt och utseende pa
lacken,

Lackering av en metallictackfarg krdver ett fortest for att
beddma att kuldr/yteffekten blir som férvantad.
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Process

1. borja med att lackera svaratkomliga delar av detaljen dar
korrosionen ofta startar, sdsom svetsfogar, haligheter, vinklar,
horn osv,; alltsa alla omraden dar det finns risk att korrosion
startar pa grund av for tunt lackskikt,

2.lackera sedan de enklare omradena pa detaljen,

3. till sist rekommenderar vi att 6ka avstandet mellan pistol
och detaljen till mer an 20 cm och "moln"-spraya for att jamna
ut skikttjocklek och férbattra kanttackning.

Hardningsforhallanden

1 .a skikt: Vanligen konsultera Tekniskt Datablad for aktuell
primer som anvands.

2 :a skikt: Det slutliga 2-skiktsystemet hardas enligt
rekommenderat hardningsfonster i Tekniskt datablad

for tackfargen. Underhardning av tackfargen resulterar i dalig
flexibilitet och vidhaftningsproblem mellan

skikten.
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Beroende pa tillganglig utrustning och typ av detaljer som skall lackeras, kan optimering av installningar
forbattra lackeringsresultatet:

Pulverluft - atgdrd SPANI\!]NG - Avstand pistol
STROM
Ejektorluft / - Anvand sprutbildens form
\ Vinkel, 80KV - Jobba langs med Faradays bur
Svets, bears - d - Munstycke med liten diameter
Bdj etc. Tillaggsluft \ obegransa - Jobba snabbt, nara objektet
- Anvand flatmunstycke
/ -Jobba med kort avstand
— Halighet Tillaggsluft 50kV-20pA

1E Obegransad
Tillaggsluft \ & - Jobba parallellt med buren fér att undvika
att pulver blasesbort

O - Anvand elektrostatfaltets
— omslagseffekt

Skarp kant 100kV-100pA

Har given information motsvarar var nuvarande kunskap i amnet vid publikationens datering och omfattar endast Axalta Powder Coating Systems 2-skiktsystem.
Informationen utgor dock ingen form av garanti.

The Axalta logo, Axalta™, Axalta Coating Systems™ and all products denoted with ™ or ® are trademarks or registered trademarks of
Axalta Coating Systems, LLC and its affiliates. Axalta trademarks may not be used in connection with any product or service that is not u
an Axalta product or service. Axalta Coating Systems GmbH - UferstraBe 90 - 4057 Basel - Switzerland | 2/2021 AXAL-I-A



